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मशल्प प्रमशक्षक प्रमशक्षण योजना मशल्पकार प्रमशक्षण योजना की शुरुआत स ेही चालू है। पहला 
मशल्प प्रमशक्षक प्रमशक्षण संस्ट्थान 1948 में स्ट्थावपत फकया गया था। इसके बाद, 6 और संस्ट्थान, अथामत ्

कें द्रीय प्रमशक्षक प्रमशक्षण संस्ट्थान (क्जसे अब राष्ट्रीय कौशल प्रमशक्षण संस्ट्थान (एनएसिीआई) कहा जाता 
है), लुधधयाना, कानपुर, हािडा, मुंबई, चेन्नई और हैदराबाद में एनएसिीआई स्ट्थावपत फकए गए। 1960 में 
डीजीिी द्िारा स्ट्थावपत। तब से सीआईिीएस पाठ्यक्रम भारत भर के सभी एनएसिीआई के साथ-साथ 

डीजीिी स ेसंबद्ध संस्ट्थानों में सिलतापूिमक चल रहा है। प्रमशक्षकों के प्रमशक्षण संस्ट्थान (आईिीओिी)। 

यह एक िर्म की अिधध का योग्यता आधाररत पाठ्यक्रम है। "एयरोनॉटिकल स्ट्रक्चर एंड इक्क्िपमेंि 

फििर" सीआईिीएस रेड "एयरोनॉटिकल स्ट्रक्चर एंड इक्क्िपमेंि फििर" रेड के प्रमशक्षकों के मलए लागू है। 

 

क्राफ्ि प्रमशक्षक प्रमशक्षण कायमक्रम का मुख्य उद्देश्य प्रमशक्षकों को मशक्षाशास्ट्त्र में तकनीकों के 

विमभन्न पहलुओ ंका पता लगाने और व्यािहाररक कौशल को स्ट्थानांतररत करन ेमें सक्षम बनाना है ताफक 

उद्योगों के मलए कुशल जनशक्क्त का एक पूल विकमसत फकया जा सके, क्जसस ेउनके कररयर में िदृ्धध हो 
और बड ेपैमान ेपर समाज को लाभ हो। . इस प्रकार एक समग्र मशक्षण अनुभि को बढािा देना जहा ंप्रमशक्ष ु

विशेर् ज्ञान, कौशल प्राप्त करते हैं और सीखने के प्रनत दृक्ष्ट्िकोण विकमसत करते हैं और व्यािसानयक 

प्रमशक्षण पाररक्स्ट्थनतकी तंत्र में योगदान करते हैं। 

यह पाठ्यक्रम प्रमशक्षकों को प्रमशक्षुओ ंको सलाह देने, सभी प्रमशक्षुओ ंको सीखने की प्रफक्रया में 
संलग्न करने और संसाधनों के प्रभािी उपयोग के प्रबधंन के मलए ननदेशात्मक कौशल विकमसत करने में 
भी सक्षम बनाता है। यह सहयोगात्मक मशक्षा और काम करने के निीन तरीकों के महत्ि पर जोर देता है। 
सभी प्रमशक्ष ुपाठ्यक्रम सामग्री को सही पररप्रेक्ष्य में समझने और व्याख्या करने में सक्षम होंगे, ताफक ि े

अपने सीखने के अनुभिों स ेजुडे और सशक्त हों और सबसे ऊपर, गुणित्तापूणम वितरण सुननक्श्चत करें। 

 
 

1. पमठ्यक्रम अिलोकन 
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2.1 समममन्य 
 

सीआईिीएस पाठ्यक्रम राष्ट्रीय कौशल प्रमशक्षण संस्ट्थानों (एनएसिीआई) और डीजीिी से संबद्ध 

संस्ट्थानों अथामत प्रमशक्षकों के प्रमशक्षण संस्ट्थान (आईिीओिी) में वितररत फकए जाते हैं। सीआईिीएस में 
प्रिेश के संबंध में विस्ट्ततृ टदशाननदेशों के मलए डीजीिी द्िारा समय-समय पर जारी ननदेशों का पालन 

करना होगा। आगे का पूरा प्रिेश वििरण NIMI िेब पोिमल http://www.nimionlineadmission.in पर 

उपलब्ध कराया गया है । यह कोसम एक साल की अिधध का है. इसमें रेड िेक्नोलॉजी (व्यािसानयक कौशल 

और व्यािसानयक ज्ञान), प्रमशक्षण पद्धनत और इंजीननयररगं प्रौद्योधगकी/सॉफ्ि कौशल शाममल हैं। 

प्रमशक्षण कायमक्रम के सिल समापन के बाद, प्रमशक्ष ुक्राफ्ि प्रमशक्षक के मलए अखखल भारतीय रेड िेस्ट्ि में 
उपक्स्ट्थत होते हैं। सिल प्रमशक्षु को डीजीिी द्िारा एनसीआईसी प्रमाणपत्र से सम्माननत फकया जाता है। 

अगस्ट्त 2019 से शुरू होने िाले सत्र से, क्राफ्ि इंस्ट्रक्िर रेननगं स्ट्कीम (CITS) के तहत जारी नेशनल क्राफ्ि 

इंस्ट्रक्िर सटिमफिकेि (NCIC) की िैधता 5 साल होगी। एनसीआईसी प्रमाणपत्र प्राप्त करन ेके बाद पांचिें 
िर्म के दौरान, प्रमाणपत्र धारक को कम से कम 10 टदनों की अिधध के पुनश्चयाम पाठ्यक्रम में भाग लेन ेकी 
आिश्यकता होगी। ये पनुश्चयाम पाठ्यक्रम एनएसिीआई/लघु-सूचीबद्ध भागीदारों द्िारा पेश फकए 

जाएंगे। 

2.2 पमठ्यक्रम संरचनम 
 

नीचे दी गई तामलका एक िर्म की अिधध के दौरान विमभन्न पाठ्यक्रम तत्िों में प्रमशक्षण घंिों के 

वितरण को दशामती है: 

क्रममंक पमठ्यक्रम तत्ि समंकेनतक प्रशशक्षण घंिे 

1.  व्यमपमर प्रौद्योधगकी 
व्यािसानयक कौशल (रेड प्रैक्क्िकल) 480 

व्यािसानयक ज्ञान (रेड थ्योरी) 270 

2.  प्रशशक्षण पद्िनत 

िीएम प्रैक्क्िकल 270 

िीएम मसद्धांत  180 

 कुल 1200 

 

2. प्रमशक्षण प्रणाली 

 

http://www.nimionlineadmission.in/
http://www.nimionlineadmission.in/
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हर साल नजदीकी उद्योग में 150 घंिे की अननिायम ओजेिी (ऑन द जॉब रेननगं), जहा ंउपलब्ध 

नहीं हो, िहां ग्रुप प्रोजेक्ि अननिायम है। 

 

3 ऑन द जॉब रेननगं (ओजेिी)/ग्रुप प्रोजेक्ि 150 

4 िैकक्ल्पक पाठ्यक्रम 240 

 

प्रमशक्ष ु240 घंिे की अिधध के िैकक्ल्पक पाठ्यक्रम का विकल्प भी चुन सकते हैं । 

2.3 प्रगनत पथ 

● फकसी व्यािसानयक प्रमशक्षण संस्ट्थान/तकनीकी संस्ट्थान में प्रमशक्षक के रूप में शाममल हो सकत े

हैं। 

● इंडस्ट्रीज में सुपरिाइजर के पद पर जुड सकत ेहैं। 

2.4 मूल्यमंकन एिं प्रममणीकरण 

सीआईिीएस प्रमशक्षु का मलू्यांकन पूरे पाठ्यक्रम के दौरान और प्रमशक्षण कायमक्रम के अंत में 
उसके मशक्षण कौशल, ज्ञान और सीखने के प्रनत दृक्ष्ट्िकोण के मलए फकया जाएगा। 

प्रत्येक सीखने के पररणाम के मलए ननधामररत मूल्यांकन मानदंडों के संबंध में प्रमशक्षक की योग्यता का 
परीक्षण करने के मलए प्रमशक्षण की अिधध के दौरान सतत मूल्यांकन (आंतररक) रचनमत्मक मूल्यमंकन 

विधि द्िमरम फकयम जमएगम। प्रमशक्षण संस्ट्थान को मूल्यांकन टदशाननदेशों के अनुरूप एक व्यक्क्तगत 

प्रमशक्ष ुपोिमिोमलयो बनाए रखना होगा। आतंररक मूल्यांकन के अंक www.bhartskills.gov.in पर उपलब्ध 

कराए गए िॉमेटिि असेसमेंि िेम्पलेि के अनुसार होंगे । 

बी) अंनतम मूल्यमंकन योगमत्मक मूल्यमंकन पद्िनत के रूप में होगा । राष्ट्रीय मशल्प प्रमशक्षक प्रमाणपत्र 

प्रदान करने के मलए अखखल भारतीय व्यापार परीक्षा डीजीिी के टदशाननदेशों के अनुसार िर्म के अंत में 
डीजीिी द्िारा आयोक्जत की जाएगी। सीखने के पररणाम और मूल्यांकन मानदंड अंनतम मूल्यांकन के 

मलए प्रश्न पत्र तैयार करने का आधार होंग े। अंनतम परीक्षा के दौरान बाहरी परीक्षक व्यािहाररक परीक्षा के 

मलए अंक देने से पहले मूल्यांकन टदशाननदेशों में विस्ट्ततृ अनुसार व्यक्क्तगत प्रमशक्षु की प्रोफाइल की भी 
जााँच करेगा। 

 

2.4.1 पमस ममनदंड 

 

परीक्षम के शलए विषयों के बीच अंकों कम आिंिन:  

रेड प्रैक्क्िकल, िीएम प्रैक्क्िकल परीक्षाओ ंऔर िॉमेटिि मूल्यांकन के मलए न्यूनतम उत्तीणम प्रनतशत 60% 

है और अन्य सभी विर्यों के मलए 40% है। कोई ग्रेस अकं नहीं होगा। 

 

2.4.2 मूल्यमंकन टदशमननदेश 

http://www.bharatskills.gov.in/
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यह सुननक्श्चत करने के मलए उधचत व्यिस्ट्था की जानी चाटहए फक मूल्यांकन में कोई कृत्रत्रम बाधा 
न हो। मूल्यांकन करते समय विशेर् आिश्यकताओं की प्रकृनत को ध्यान में रखा जाना चाटहए। मूल्यांकन 

करते समय, विचार फकए जाने िाले प्रमुख कारक मानक/गैर-मानक प्रथाओं को शाममल करके विमशष्ट्ि 

समस्ट्याओं के समाधान उत्पन्न करने के दृक्ष्ट्िकोण हैं। 

 

िीम िकम  का आकलन करते समय स्ट्कै्रप/अपमशष्ट्ि स े बचाि/कमी और प्रफक्रया के अनुसार 

स्ट्कै्रप/कचरे का ननपिान, व्यिहाररक दृक्ष्ट्िकोण, पयामिरण के प्रनत संिेदनशीलता और प्रमशक्षण में 
ननयममतता पर भी उधचत विचार फकया जाना चाटहए। योग्यता का आकलन करते समय ओएसएचई के 

प्रनत संिेदनशीलता और स्ट्ि-सीखने के रिैये पर विचार फकया जाना चाटहए। 

 

मूल्यांकन साक्ष्य आधाररत होगा क्जसमें ननम्नमलखखत में से कुछ शाममल होंगे: 
 

● मशक्षण कौशल का प्रदशमन (पाठ योजना, प्रदशमन योजना) 
● ररकाडम बुक/दैननक डायरी 
● मूल्यांकन पत्रक 

● प्रगनत चािम 
● िीडडयो ररकॉडडिंग 

● उपक्स्ट्थनत और समयननष्ट्ठा 
● मौखखक परीक्षा 
● फकया गया व्यािहाररक कायम/मॉडल 

● कायम 
● पररयोजना कायम 

 

परीक्षा ननकाय द्िारा ऑडडि और सत्यापन के मलए आगामी िावर्मक परीक्षा तक आंतररक 

(िॉमेटिि) मूल्यांकन के साक्ष्य और ररकॉडम को संरक्षक्षत फकया जाना है। रचनात्मक मूल्यांकन के मलए 

ननम्नमलखखत अंकन पैिनम अपनाया जाना चाटहए: 

 

परिॉरमेंस लेिल प्रममण 

(ए) मूल्यांकन के दौरान 60% -75% की सीमा में अंक आिंटित फकए जाएंगे 
समय-समय पर मागमदशमन के साथ मशल्प 

अनुदेशक के स्ट्िीकायम मानक की प्राक्प्त को 
प्रदमशमत करता है और एक प्रमशक्षक के अच्छे 

गुणों का प्रदशमन करके छात्रों को संलग्न करता 
है। 

 
 

● दशमकों के साथ तालमेल स्ट्थावपत करने, 
व्यिक्स्ट्थत तरीके से प्रस्ट्तुनत देने और क्षेत्र में 
एक विशेर्ज्ञ के रूप में स्ट्थावपत होने के मलए 

कािी अच्छे कौशल का प्रदशमन । 

● विमशष्ट्ि विर्यों पर प्रमशक्षण लेते समय 

सीखने और लक्ष्यों की प्राक्प्त के मलए छात्रों 
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 की औसत संलग्नता। 

● प्रत्येक अिधारणा को ऐसे शब्दों में व्यक्त 

करने में योग्यता का कािी अच्छा स्ट्तर क्जस े

छात्र संबंधधत कर सकत े हैं, सादृश्य बना 
सकते हैं और पूरे पाठ का सारांश प्रस्ट्तुत कर 

सकते हैं। 

● प्रभािी प्रमशक्षण प्रदान करने में समय-समय 

पर सहायता। 

(बी) मूल्यांकन के दौरान 75% -90% की सीमा में अंक आिंटित फकए जाएंगे 
कम मागमदशमन के साथ मशल्प प्रमशक्षक के 

उधचत मानक की प्राक्प्त को प्रदमशमत करता है 

और एक प्रमशक्षक के अच्छे गुणों का प्रदशमन 

करके छात्रों को संलग्न करता है। 

 

● दशमकों के साथ तालमेल स्ट्थावपत करने, 
व्यिक्स्ट्थत तरीके से प्रस्ट्तुनत देने और क्षेत्र में 
एक विशेर्ज्ञ के रूप में स्ट्थावपत होने के मलए 

अच्छे कौशल का प्रदशमन । 

● विमशष्ट्ि विर्यों पर प्रमशक्षण लेते समय 

सीखने और लक्ष्यों की प्राक्प्त के मलए छात्रों 
की औसत से ऊपर भागीदारी। 

● एक अच्छा स्ट्तर क्जस े छात्र संबंधधत कर 

सकते हैं, सादृश्य बना सकते हैं और पूरे पाठ 

का सारांश प्रस्ट्तुत कर सकते हैं। 

● प्रभािी प्रमशक्षण प्रदान करने में थोडा 
सहयोग। 

(सी) मूल्यांकन के दौरान 90% से अधधक की सीमा में अंक आिंटित फकए जाएंगे 
 

न्यूनतम या त्रबना फकसी समथमन के उच्च 

मानक के मशल्प अनुदेशक की प्राक्प्त को 
प्रदमशमत करता है और एक प्रमशक्षक के अच्छे 

गुणों का प्रदशमन करके छात्रों को संलग्न करता 
है। 

 

● दशमकों के साथ तालमेल स्ट्थावपत करने, 
व्यिक्स्ट्थत तरीके से प्रस्ट्तुनत देने और क्षेत्र में 
एक विशेर्ज्ञ के रूप में स्ट्थावपत होने के मलए 

उच्च कौशल स्ट्तर का प्रदशमन । 

● विमशष्ट्ि विर्य पर प्रमशक्षण लेते समय 

सीखने और लक्ष्यों की प्राक्प्त के मलए छात्रों 
की अच्छी भागीदारी। 

● उच्च स्ट्तर की योग्यता क्जससे छात्र संबंधधत 

हो सके, सादृश्य बना सके और पूरे पाठ का 
सारांश प्रस्ट्तुत कर सके । 

● प्रभािी प्रमशक्षण प्रदान करने में न्यूनतम या 
कोई सहायता नहीं। 
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व्यमपमर कम नमम एयरोनॉटिकल स्ट्रक्चर एंड इक्क्िपमेंि फििर ((सीआईिीएस)) 

व्यमपमर कोड (रेड कोड) डीजीिी/4058 

एनसीओ - 2015 2356.0100, 3115.1000 

एनओएस किर फकयम गयम 

एएएस/एन9422, एएएस/एन9423, एएएस/एन9424, एएएस/एन9425, 

एएएस/एन9426, एएएस/एन9427, एएएस/एन9428, एएएस/एन9429, 

एएएस/एन9430, एएएस/एन9431, एएएस/एन9432, एएएस/एन9433, 

एएएस/ एन9433, एएएस/एन9434, एएएस/एन9435, एएएस/एन9436, 

एएएस/एन9437, एएससी/एन9410, एएससी/एन9411 

एनएसक्यूएि स्ट्तर लेिल-4.5 
शशल्प प्रशशक्षक प्रशशक्षण 

की अिधि 
एक िर्म 

इकमई शक्क्त (छमत्रों की 
संख्यम) 

25 

प्रिेश योग्यतम एआईसीिीई/यूजीसी से मान्यता प्राप्त इंजीननयररगं 

कॉलेज/विश्िविद्यालय से एयरोनॉटिकल/मैकेननकल इंजीननयररगं में 
बीई/बीिेक 

या 
एआईसीिीई/यूजीसी से मान्यता प्राप्त इंजीननयररगं 

कॉलेज/विश्िविद्यालय से एयरोनॉटिकल/मैकेननकल इंजीननयररगं में 
बी.िोक 

या 
एआईसीिीई/मान्यता प्राप्त तकनीकी मशक्षा बोडम से 10िी ंकक्षा के बाद 

एयरोनॉटिकल/मैकेननकल इंजीननयररगं में 03 साल का डडप्लोमा। 

या 
भारतीय िायु बलों के पूिम सैननक क्जन्होनें संबंधधत क्षेत्र में 15 िर्म सेिा की 
हो एिं  डीजीआर माध्यम स ेसंबंधधत क्षेत्र में समकक्षता हामसल की हो। 

या 
"एयरोनॉटिकल स्ट्रक्चर एंड इक्क्िपमेंि फििर" रेड में 10िी ं कक्षा 02 

िर्ीय एनिीसी उत्तीणम  
न्यूनतम आय ु शैक्षखणक सत्र के पहले टदन 16 िर्म। 

स्ट्पेस ममनदंड 400 िगम. मीटरक िन 

शक्क्त ममनदंड 25 फकलोिाि 

3. समममन्य जमनकमरी 
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प्रशशक्षकों के शलए योग्यतम 
1 . िैममननकी संरचनम और 

उपकरण फििर - 

सीआईिीएस 

संबंधधत क्षेत्र में एक िर्म के अनुभि के साथ एआईसीिीई/यूजीसी से 
मान्यता प्राप्त इंजीननयररगं कॉलेज/विश्िविद्यालय से 
एयरोनॉटिकल/मैकेननकल इंजीननयररगं में बी.िोक/डडग्री। 

यम 
संबंधधत क्षेत्र में दो साल के अनुभि के साथ एआईसीिीई/मान्यता प्राप्त 

तकनीकी मशक्षा बोडम से एयरोनॉटिकल/मैकेननकल इंजीननयररगं में 03 

साल का डडप्लोमा। 

यम 
भारतीय िायु बलों के पूिम सैननक क्जन्होनें संबंधधत क्षेत्र में 20 िर्म सेिा की 
हो एिं  डीजीआर माध्यम से संबंधधत क्षेत्र में समकक्षता हामसल की हो। 

प्राथी ने भारतीय सशस्ट्त्र बलों के प्रमशक्षण संस्ट्थान से अनुदेशीय पद्धनत 

पाठ्यक्रम या न्यनूतम 02 िर्म का अनुभि प्राप्त फकया हो। 
यम 

संबंधधत क्षेत्र में तीन साल के अनुभि के साथ "एयरोनॉटिकल स्ट्रक्चर एंड 

इक्क्िपमेंि फििर" रेड में एनिीसी/एनएसी उत्तीणम। 

 

आिश्यक योग्यतम: 
डीजीिी के तहत राष्ट्रीय मशल्प प्रमशक्षक प्रमाणपत्र (एनसीआईसी) का 
प्रासंधगक ननयममत/आरपीएल संस्ट्करण। 

2. िका शॉप कैलकुलेशन  
& समइंस    

संबंधधत क्षेत्र में दो साल के अनुभि के साथ एआईसीिीई/यूजीसी स े

मान्यता प्राप्त इंजीननयररगं कॉलेज/विश्िविद्यालय स े फकसी भी 
इंजीननयररगं में बी.िोक./डडग्री। 

यम 
एआईसीिीई/मान्यता प्राप्त तकनीकी मशक्षा बोडम से फकसी भी 
इंजीननयररगं में 03 साल का डडप्लोमा या डीजीिी से प्रासंधगक एडिांस्ट्ड 

डडप्लोमा (िोकेशनल) के साथ संबंधधत क्षेत्र में पांच साल का अनुभि। 

यम 
फकसी भी इंजीननयररगं रेड में एनिीसी/एनएसी के साथ संबंधधत क्षेत्र में 
सात साल का अनुभि। 

 

आिश्यक योग्यतम: 
प्रासंधगक व्यापार में राष्ट्रीय मशल्प प्रमशक्षक प्रमाणपत्र (एनसीआईसी) के 

ननयममत/आरपीएल संस्ट्करण 

यम 
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RoDA में NCIC या DGT के अंतगमत इसका कोई संस्ट्करण। 

3. इंजीननयररगं ड्रमइंग संबंधधत क्षेत्र में दो साल के अनुभि के साथ एआईसीिीई/यूजीसी स े

मान्यता प्राप्त इंजीननयररगं कॉलेज/विश्िविद्यालय से इंजीननयररगं में 
बी.िेक./डडग्री। 

या 
एआईसीिीई/मान्यता प्राप्त तकनीकी मशक्षा बोडम से इंजीननयररगं में 03 

साल का डडप्लोमा या डीजीिी से प्रासंधगक एडिांस्ट्ड डडप्लोमा (िोकेशनल) 

के साथ संबंधधत क्षेत्र में पाचं साल का अनुभि। 

या 
इंजीननयररगं के अंतगमत िगीकृत 'मैकेननकल ग्रुप (ग्रेड-I) रेडों में स ेफकसी 
एक में एनिीसी/एनएसी। ड्राइंग'/डी'मैन मैकेननकल/डी'मैन मसविल' सात 

साल के अनुभि के साथ। 

 

आिश्यक योग्यतम: 
प्रासंधगक व्यापार में राष्ट्रीय मशल्प प्रमशक्षक प्रमाणपत्र (एनसीआईसी) के 

ननयममत/आरपीएल संस्ट्करण 

यम 
आरओडीए/डी'मैन (मेक/मसविल) में एनसीआईसी या डीजीिी के तहत 

इसके फकसी भी प्रकार। 

3. प्रशशक्षण पद्िनत एआईसीिीई/यूजीसी स ेमान्यता प्राप्त कॉलेज/विश्िविद्यालय स े फकसी 
भी विर्य में बी.िोक/डडग्री के साथ प्रमशक्षण/मशक्षण क्षेत्र में दो साल का 
अनुभि। 

या 
मान्यता प्राप्त बोडम/विश्िविद्यालय स े फकसी भी विर्य में डडप्लोमा के 

साथ प्रमशक्षण/मशक्षण क्षेत्र में पांच साल का अनुभि। 

या 
फकसी भी रेड में एनिीसी/एनएसी उत्तीणम और प्रमशक्षण/मशक्षण क्षेत्र में 
सात साल का अनुभि। 

 

आिश्यक योग्यतम: 
एनआईिीिीिीआर या समकक्ष से डीजीिी/बी.एड/िीओिी के तहत फकसी 
भी प्रकार में नेशनल क्राफ्ि इंस्ट्रक्िर सटिमफिकेि (एनसीआईसी)। 

 

4. प्रशशक्षक के शलए 

न्यूनतम आय ु

21 साल 
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कमया भूशमकमओ ंकम संक्षक्षप्त वििरण: 
 
मैनुअल प्रशशक्षण शशक्षक/शशल्प प्रशशक्षक; आईिीआई/व्यािसानयक प्रमशक्षण संस्ट्थानों में छात्रों को 
पररभावर्त कायम भूममका के अनुसार संबंधधत रेडों में ननदेश देता है। संबंधधत रेडों और संबंधधत विर्यों के 

औजारों और उपकरणों के उपयोग के मलए सैद्धांनतक ननदेश प्रदान करता है। कायमशाला में व्यापार स े

संबंधधत प्रफक्रया और संचालन का प्रदशमन करें; छात्रों को उनके व्यािहाररक कायम में पयमिेक्षण, मूल्यांकन 

और मूल्यांकन करना। दकुानों में उपकरणों और औजारों की उपलब्धता और उधचत कायमप्रणाली 
सुननक्श्चत करता है। 

 

िैममननकी संरचनम फििर: 

• ड्राइंग और आिश्यक सहनशीलता के अनुसार विमभन्न मोिाई और ज्याममतीय बाधाओ ं के साथ 

विमभन्न सामधग्रयों से बन े विमान संरचना भागों की योजना बनाना, प्रदमशमत करना और संयोजन 

करना। 

• फकसी असेंबली की गुणित्ता को ननयंत्रत्रत करता है। 

• सुरक्षा ननयमों और गुणित्ता मानकों की व्याख्या करता है और उन्हें लाग ूकरता है। 

• अनुप्रयोग के अनुसार सामग्री के चयन और जंग लगने, स्ट्केमलगं, क्षरण आटद के मलए उसके दृश्य 

ननरीक्षण का पयमिेक्षण करता है । 

• विमान के धचत्र, बनाए जाने िाले विमभन्न भागों, फिटिगं या असेंबल की विमशष्ट्िताओं और उनके 

कायों को पढना और व्याख्या करना। 

• विननमेयता के मसद्धांत का पालन करते हुए आिश्यक सहनशीलता के अनुसार संयोजन के मलए 

अलग-अलग फिि के घिकों की योजना बनाना, प्रदमशमत करना और बनाना और कायमक्षमता की जांच 

करना। 

• विमभन्न फिटिगं कायों द्िारा घिकों की योजना बनाना, प्रदमशमत करना और संयोजन करना और 

उपयुक्त माप उपकरणों का उपयोग करके सिीकता की जांच करना। 

• शीि मेिल, ररिेट्स के सीधे और घुमािदार विननमेय धातु घिकों का पयमिेक्षण और ननमामण करता है 

और आिश्यक सहनशीलता के अनुसार उपयुक्त माप उपकरणों का उपयोग करके सिीकता की जांच 

करता है। 

• दो अलग-अलग मोिाई, मुडी हुई शीि, एंकर नि और इलेक्क्रकल बॉक्न्डगं के साथ खुले और बंद ररििे 

बॉक्स का पयमिेक्षण और ननमामण करता है 

• काबमन िाइबर की विमभन्न मोिाई और विमभन्न प्रकार के ररिेट्स का उपयोग करके ममधित ररिेिेड 

घिकों का प्रदशमन और उत्पादन करता है। 

 

द्रि विममन प्रणमशलयों के शलए िैममननकी उपकरण फििर: 

4. नौकरी भूशमकम 
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• सभी द्रि प्रणामलयों: हाइड्रोमलक, िायिीय, शीतलन, ईंधन, ऑक्सीजन के संचालन को प्रदमशमत करके 

विमान प्रणाली असेंबली चरणों और मैकेननकल असेंबली की योजना बनाएं और प्रदमशमत करें। 

• फकसी विमान के तकनीकी दस्ट्तािेज को पढना और उसकी व्याख्या करना 
• विमभन्न तरल पाइपों और उपकरणों की योजना बनाना और उन्हें जोडना, पाइप रूटिगं ननरीक्षण और 

सरल ररसाि परीक्षण करना, यटद कोई खराबी है तो उसकी जांच करना, उसका ननदान करना और 

तु्रटियों को सुधारना। 

• ननमममत धातु भागों पर सतह उपचार, संक्षारण उपचार और िच-अप का पयमिेक्षण और प्रदशमन करता 
है। 

• मानक प्रफक्रया का पालन करके गैर-विनाशकारी परीक्षण प्रदमशमत और ननष्ट्पाटदत करता है। 

• विस्ट्ततृ ररकॉडम प्रदमशमत करता है. 

 

विद्युत विममन प्रणमशलयों के शलए िैममननकी उपकरण फििर: 

 

• विमभन्न प्रकार के पैनलों और संरचना तत्िों पर विमभन्न विमान विद्युत प्रणामलयों (पािर चेन, 

कमांड और सूचना िृंखला, फ्लाई बाय िायर चेन, आटद) के सपोिम, तार, हानेस और अन्य घिकों की 
योजना बनाना, फिि करना और स्ट्थावपत करना। 

• कनेक्शन के संबंध में बुननयादी विद्युत परीक्षण प्रदमशमत और ननष्ट्पाटदत करता है और हानेस त्रबक्ल्डगं 

के अनुपालन की जांच करता है 

• िायररगं आरेख और तकनीकी दस्ट्तािेजीकरण के अनुसार केबल और संबंधधत भागों का पयमिेक्षण 

और चयन करता है; समथमनों और तारों को जोडन ेिाले टहस्ट्सों को जोडना; 
• विद्युत उपकरण, तार, हानेस की योजना बनाना, तयैार करना और उन्हें एक सहारे पर स्ट्थावपत 

करना; 
• तारों की विद्युत ननरंतरता को प्रदमशमत और जांचता है और विद्युत माप उपकरणों का उपयोग करके 

त्रबजली चाल ूकरने से पहले सेटिगं्स करता है; 

• क्स्ट्रवपगं, फक्रक्म्पंग और कनेक्क्िंग तकनीकों का प्रदशमन; 

• विद्युत सुरक्षा मानकों को लागू करता है और िायररगं व्यिस्ट्था ननयमों का सम्मान करता है; 

• िायररगं प्रनतष्ट्ठानों का ननरीक्षण प्रदमशमत करता है। 

 

इसके अलमिम, "िैममननकी संरचनम और उपकरण फििर" में ननम्नशलखित क्षमतमएं हैं: 
• सौंप ेगए कायम की योजना बनाना और व्यिक्स्ट्थत करना; 
● सौंप ेगए कायम की योजना बनाएं और उसे व्यिक्स्ट्थत करें, प्रबंधन िीम को आश्िस्ट्त िीडबैक के 

साथ कायम ननष्ट्पादन के दौरान समस्ट्याओं का पता लगाएं और उनका समाधान करें; 
• संभावित समाधानों का प्रदशमन करना और िीम के भीतर कायों पर सहमनत बनाना; 
• आिश्यक स्ट्पष्ट्िता के साथ संिाद करें और तकनीकी अगं्रेजी समझें; 
• पयामिरण, स्ट्ि-मशक्षा, उत्पादकता और िीम भािना के प्रनत संिेदनशील। 



 

11 
 

     एयरोनॉटिकल स्ट्रक्चर एंड इक्क्िपमेंि फििर (सीआईिीएस) 

 

 
• कुशलतापूिमक कायम करने के मलए अिलोकन, अनुभि, तकम  या संचार से एकत्रत्रत जानकारी का 

विश्लेर्ण, मूल्यांकन और लागू करें। 

 

संदभा एनसीओ-2015: 

a) 2356.0100-मैन्युअल प्रमशक्षण मशक्षक/मशल्प प्रमशक्षक 

b) 3115.1000- िैमाननकी इंजीननयररगं तकनीमशयन। 

 

संदभा एनओएस: 

a) एएएस/एन9422 

b) एएएस/एन9423 

c) एएएस/एन9424 

d) एएएस/एन9425 

e) एएएस/एन9426 

f) एएएस/एन9427 

g) एएएस/एन9428 

h) एएएस/एन9429 

i) एएएस/एन9430 

j) एएएस/एन9431 

k) एएएस/एन9432 

l) एएएस/एन9433 

m) एएएस/एन9433 

n) एएएस/एन9434 

o) एएएस/एन9435 

p) एएएस/एन9436 

q) एएएस/एन9437 

r) एएससी/एन9410 

s) एएससी/एन9411 
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सीिने के पररणमम एक प्रशशक्षु की कुल दक्षतमओं कम प्रनतबबबं हैं और मूल्यमंकन मूल्यमंकन ममनदंडों के 

अनुसमर फकयम जमएगम। 

 
5.1 सीिने के पररणमम (व्यमपमर प्रौद्योधगकी) 

 

1. उद्योग/दकुान के क्षेत्र में अपनाई जाने िाली सुरक्षक्षत कामकाजी प्रथाओं, पयामिरण विननयमन,  -

हाउसकीवपगं और विमान सुरक्षा प्रथाओं को लागू करें। (एनओएस: एएएस/एन9422) 

2. ड्राइंग और आिश्यक सहनशीलता के अनुसार ज्याममतीय बाधाओ ं के साथ विमभन्न सामधग्रयों 
(एल्यूमीननयम और स्ट्िेनलेस स्ट्िील, आटद) और विमभन्न मोिाई से बन े टहस्ट्सों की असेंबली की 
योजना बनाएं और प्रदमशमत करें और आयामी सिीकता की जांच करें। (एनओएस: एएएस/एन9423) 

3. ड्राइंग के अनुसार धात ुका झुकना, स्ट्क्िीज ररिेटिगं या "सी" स्ट्क्िीज और कोण प्रोफाइल प्रदमशमत 

करें और आयामी सिीकता की जााँच करें। (एनओएस: एएएस/एन9424) 

4. संरचना भाग ननमामण की योजना बनाएं और उसका प्रदशमन करें, उन्हें इकट्ठा करें, आयामी 
सिीकता की जांच करें और असेंबली की कायमक्षमता का मूल्यांकन करें। (उदाहरण: थोडा मुडा हुआ 

विमान)। (एनओएस: एएएस/एन9425) 

5. संरचना पैनलों पर पीआर सीलेंि अनुप्रयोग को समझें और पीआर सीलेंि की सही बॉक्न्डगं की जांच 

करें। (एनओएस: एएएस/एन9426) 

6. ररिेिेड प्रोिाइल ननमामण (खुले और बंद), उपकरणों की असेंबली, इलेक्क्रकल बॉक्न्डगं, सीलेंि 

अनुप्रयोग/हिाने और ररसाि परीक्षण का प्रदशमन करें। (एनओएस: एएएस/एन9427) 

7. ररिेिेड इंस्ट्िालेशन के साथ मल्िी मिेररयल कम्पोक्जि सैंडविच पैनल के ननमामण का प्रदशमन, 

िांनछत गुणित्ता के मलए ननरीक्षण, गैर-अनुरूपताओं का पता लगाना और समस्ट्या का समाधान। 

(एनओएस: एएएस/एन9428) 

8. विमान असेंबली द्रि प्रणामलयों (हाइड्रोमलक, न्यूमेटिक, कूमलगं, ईंधन और ऑक्सीजन) का धचत्रण 

करें और धातु पाइप और उपकरण की स्ट्थापना, स्ट्कू्रक्ंंंग, िॉफकिं ग, लॉफकंग और असेंबली की जांच 

का प्रदशमन करें। (एनओएस: एएएस/एन9429) 

9. विमान द्रि प्रणामलयों के मलए कम्पोक्जि डक्ि और लचीली नली की स्ट्थापना, स्ट्थापना योजनाओं 
के अनुसार ओिरहीि सुरक्षा की स्ट्थापना का प्रदशमन करें। (एनओएस: एएएस/एन9430) 

10. विमभन्न यांत्रत्रक उप-असेंबली (हुक, लॉफकंग साधन, उडान ननयंत्रण, यांत्रत्रक मलकं रॉड और तार) की 
असेंबली और फिटिगं का धचत्रण करें और उधचत कामकाज की जांच करें। (एनओएस: 

एएएस/एन9431) 

11. सतह के उपचार और गरै-विनाशकारी परीक्षण का प्रदशमन और पयमिेक्षण करें। (एनओएस: 

एएएस/एन9432) 

12. हाइड्रोमलक मसस्ट्िम पर असेंबली की योजना बनाए ंऔर उसका प्रदशमन करें, मसस्ट्िम के असेंबली 
अनुपालन का ननरीक्षण करें और ररसाि परीक्षण प्रदमशमत करें। (एनओएस: एएएस/एन9433) 

5. सीिन ेके पररणमम 
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13. िायिीय प्रणाली पर असेंबली प्रदमशमत करें, असेंबली अनुपालन का ननरीक्षण करें और मसस्ट्िम के 

ररसाि परीक्षणों का प्रदशमन करें। (एनओएस: एएएस/एन9433) 

14. ऑक्सीजन घिकों की फिटिगं और असेंबली करना, असेंबली अनुपालन का ननरीक्षण करना और 

मसस्ट्िम के ररसाि परीक्षण प्रदमशमत करना। (एनओएस: एएएस/एन9434) 

15. योजना बनाएं और अतं तक परररक्षण का प्रदशमन करें, कायामन्ियन बंद करें और प्रदशमन परीक्षण 

करें। (एनओएस: एएएस/एन9435) 

16. विमभन्न िमममनल घिकों की क्स्ट्रवपगं, फक्रक्म्पंग, विमभन्न प्रकार के कनेक्िर पर विमभन्न संपकों को 
सक्म्ममलत करना और ननकालना और गुणित्ता और कायामत्मक विद्युत परीक्षण की योजना बनाना 
और ननष्ट्पाटदत करना। (एनओएस: एएएस/एन9436) 

17. ड्राइंग के अनुसार हानेस बनाने, हानेस घिकों की असेंबली, फिटिगं और इंस्ट्िॉलेशन हानेस के 

ननमामण के मलए तारों/केबलों को आकार देने और बांधने की योजना और ननष्ट्पादन का प्रदशमन करें  
और तु्रटियों की जांच करें। (एनओएस: एएएस/एन9437) 

18. कायम क्षेत्र में विमभन्न अनुप्रयोगों के मलए इंजीननयररगं ड्राइंग पढें  और लागू करें। (एनओएस: 

एएससी/एन9410) 

19. व्यािहाररक संचालन करने के मलए बुननयादी गखणतीय अिधारणाओ ंऔर मसद्धांतों का प्रदशमन 

करें। अध्ययन के क्षेत्र में बुननयादी विज्ञान को समझें और समझाएं। (एनओएस: एएससी/एन9411) 
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एयरोनॉटिकल स्ट्रक्चर एंड इक्क्िपमेंि फििर (सीआईिीएस) 

व्यमपमर प्रौद्योधगकी 

अिधि संदभा शशक्षण पररणमम 
व्यमिसमनयक कौशल 

(व्यमपमर व्यमिहमररक) 

पेशेिर ज्ञमन 

(व्यमपमर शसद्िमंत) 

व्यािसानयक 

कौशल 15 

घंिे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञान 04 बज े

उद्योग/दकुान के क्षेत्र 

में अपनाई जाने िाली 
सुरक्षक्षत कामकाजी 
प्रथाओं, पयामिरण 

विननयमन, 

हाउसकीवपगं और 

विमान सुरक्षा प्रथाओं 
को लागू करें। 

 
 
 

1. प्रमशक्षक प्रमशक्षण का महत्ि 

समझाइये। 

2. व्यक्क्तगत सुरक्षा उपकरण 

(पीपीई) का उपयोग प्रदमशमत करें। 

3. प्राथममक धचफकत्सा पद्धनत का 
प्रदशमन करें। 

4. अपमशष्ट्ि पदाथों के सुरक्षक्षत 

ननपिान, खतरे की पहचान और 

बचाि का प्रदशमन करें। 

5. खतरे, चेतािनी, सािधानी और 

व्यक्क्तगत सुरक्षा संदेश के मलए 

सुरक्षा संकेतों की व्याख्या करें। 

6. विद्युत दघुमिनाओं के मलए 

ननिारक उपाय और ऐसी 
दघुमिनाओ ं में उठाए जाने िाले 

कदमों का प्रदशमन करें। 

7. अक्ग्नशामक यंत्रों का व्यािहाररक 

उपयोग प्रदमशमत करें। 

8. हाउसकीवपगं और अच्छी शॉप 

फ्लोर प्रथाओं का प्रदशमन। 

9. विमान सुरक्षा प्रथाएाँ: विदेशी िस्ट्तु 
क्षनत, हस्ट्तक्षेप से पहले और बाद 

में उपकरणों की सूची, उपयोग 

फकए गए विमशष्ट्ि उपकरणों का 
पता लगान ेकी क्षमता। 

 

भंडार प्रफक्रयाओं सटहत ससं्ट्थान 

प्रणाली की व्याख्या करें। 

उद्योग/दकुान के क्षेत्र में बरती 
जाने िाली सुरक्षा और सामान्य 

सािधाननयों का महत्ि। 

प्राथममक धचफकत्सा के 

अनुप्रयोग पर प्रदशमन. विद्युत 

मेन का संचालन. पीपीई का 
उपयोग. 

त्रबजली, गैसों विशेर्कर 

ऑक्सीजन, तेल और रसायनों 
के साथ काम करते समय बरती 
जाने िाली सािधाननयों सटहत 

सुरक्षक्षत कायम पद्धनतयों के 

पहलू। 

आग लगने की क्स्ट्थनत में आग 

बुझाने िाले एजेंिों की जानकारी 
सटहत की जाने िाली 
उपचारात्मक कारमिाई के ननदेश। 

आपात्कालीन क्स्ट्थनतयों पर 

प्रनतफक्रया जैस;े त्रबजली की 
वििलता, आग, और मसस्ट्िम की 
वििलता। 

5S अिधारणा और उसके 

अनुप्रयोग का पररचय। 

व्यािसानयक सुरक्षा और 

स्ट्िास्ट्थ्य का प्रदशमन: स्ट्िास्ट्थ्य, 

सुरक्षा और पयामिरण 

टदशाननदेश, कानून और ननयम, 

6. पमठ्यक्रम सममग्री 
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जैसा लागू हो। 

और सामग्री प्रबंधन उपकरण पर 

बुननयादी समझ 

व्यािसानयक 

कौशल 35 

घंिे; 

व्यािसानयक 

ज्ञान 10 घंिे 

 

ड्राइंग और आिश्यक 

सहनशीलता के अनुसार 

ज्याममतीय बाधाओं के 

साथ विमभन्न 

सामधग्रयों 
(एल्यूमीननयम और 

स्ट्िेनलेस स्ट्िील, आटद) 

और विमभन्न मोिाई से 
बने टहस्ट्सों की असेंबली 
की योजना बनाएं और 

प्रदमशमत करें और 

आयामी सिीकता की 
जांच करें। 

 
 
 

10. माफकिं ग और कटिगं के मलए 

िांनछत विमशष्ट्िताओं के अनुसार 

औजारों और उपकरणों का 
प्रदशमन। 

11. पहचान और दृश्य ननरीक्षण 

विननदेश के अनुसार 

नकली/सामग्री का चयन 

12. विमभन्न खंडों की विमभन्न प्रकार 

की धातुओं पर टदए गए आयामों 
के अनुसार रेखाओं को धचक्ननत 

करना और हैकसॉ करना। (पाइप 

और कोण) 

अंकन उपकरण-स्ट्िील रूल, 

डडिाइडर, कैलीपसम, हेमैफ्रोडाइि, 

सेंिर पंच, डॉि पंच, उनका 
वििरण और विमभन्न प्रकार के 

हथौडों का उपयोग। 'िी' ब्लॉकों 
का वििरण, उपयोग और 

देखभाल, अंकन तामलका। 

कोण प्लेि और इंजीननयसम िगम 

13. एल्युमीननयम 2024, स्ट्िेनलेस 

स्ट्िील 316एल और िाइिेननयम 

िीए6िी (प्रत्येक के मलए आकार 

400 मममी x 200 मममी) पर 

िाइमलगं और डड्रमलगं सचंालन 

का प्रदशमन करें: 
- रेमसगं, हैकसॉ से कािना, प्रत्येक 

शीि पर फिटिगं प्रफक्रया (फाइलों 
का उपयोग करना)। 

- ररिेि वपच और फकनारे की दरूी 
की गणना और डड्रमलगं के मलए 

रेमसगं 

- डेत्रबि करना 
- deburring 

- ज्याममतीय सहनशीलता के साथ 

भागों का समायोजन: लंबितता, 
समानता, समतलता, गोलाकार, 

कोण 

- ननकला हुआ फकनारा छेद बनाना 
- डड्रमलगं 

फाइल - तत्ि, कि, आकार, ग्रेड 

और फाइलों की सिाई। 

िननमयर कैमलपर और िननमयर 

ऊंचाई गेज, माइक्रोमीिर, 

औजारों की देखभाल, औजारों 
और उपकरणों का अंशांकन, 

अंशांकन मानक। 

 

डड्रल- धातु सामग्री के मलए 

सामग्री, प्रकार, भाग और 

आकार। 

विमभन्न सामधग्रयों के मलए डड्रल 

एंगल-कटिगं एंगल, कटिगं स्ट्पीड 

फीड। विमभन्न सामधग्रयों के 

मलए आरपीएम। 

िटिमकल डड्रलमशीन-हैंडमलगं 

और रखरखाि। "जाओ - नही ं
जाओ" गेज 

 

नछद्रों की डडबुररगं और चैम्िररगं 
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- काउंिर बोररगं 

- काउंिरमसफंकंग 

- धागा कािने 
- अस्ट्थायी फिटिगं (क्लैक्म्पंग 

वपन) 

- आयामी सिीकता और विचलन 

की जााँच करें। 

- तु्रटियों को सुधारें  

काउंिर बोररगं, काउंिरमसफंकंग 

और स्ट्पॉि िेमसगं। 

 

नल और थे्रड मानक। 

डड्रल का आकार िैप करें. 
फ्लैंगेस छेद के मलए हाइड्रोमलक 

प्रेस। 

14. ज्याममतीय बाधाओं के साथ 

विमभन्न मोिाई के एल्यूमीननयम 

(एएल 7075) और स्ट्िेनलेस 

स्ट्िील भागों के साथ असेंबली 
(आकार 100 मममी x 50 मममी) 
का प्रदशमन करें: 

- डड्रमलगं 

- फिटिगं प्रफक्रया (फाइलों का 
उपयोग करके) 

- काउंिरमसफंकंग 

- रीममगं 

- धागा कािना 
- तरल मशम से भरना 

(एल्यूमीननयम भराि) 

- ननकासी माप . 

- आयामी सिीकता की जााँच करें 
- तु्रटियों को सुधारें. 

अलौह धातुएाँ: एल्युमीननयम 

अलौह ममि धातु: एल्यूमीननयम 

िृंखला। 

पेंच धागे: शब्दािली, भाग, 

प्रकार और उनके उपयोग। 

पेंच वपच गेज. 

ननकासी और सहनशीलता, तरल 

मशम हैंडमलगं और रखरखाि। 

कोणीय माप: इकाई, उपखंड, 

प्रकार, बेिल प्रोरैक्िर, िननमयर 

बेिेल प्रोरैक्िर, संयोजन िगम 
गेज: िायर गेज, रेडडयस गेज, 

प्लग गेज, स्ट्कू्र वपच गेज 

व्यािसानयक 

कौशल 20 

घंिे; 

व्यािसानयक 

ज्ञान 08 बज े

 

ड्राइंग के अनुसार धातु 
का झुकना, स्ट्क्िीज 

ररिेटिगं या "सी" 

स्ट्क्िीज और कोण 

प्रोफाइल प्रदमशमत करें 
और आयामी सिीकता 
की जााँच करें। 

 
 

15. एल्यूममननयम 5086 (आकार 

100 मममी x 80 मममी) पर 

मैनुअल झुकने के संचालन का 
प्रदशमन करें: 

- रेमसगं, हैकसॉ के साथ कािने की 
प्रफक्रया, फिटिगं प्रफक्रया (फाइलों 
का उपयोग करके) 

- ड्राइंग के अनुसार धातु को मोडना 
- आयामी सिीकता की जााँच करें 
- तु्रटियों को सुधारें  

अलौह धातुएाँ: मैग्नीमशयम, 

िाइिेननयम, तांबा, ननकल। 

काउंिर मसकं, काउंिरबोर और 

स्ट्पॉि िेमसगं-िूल्स और 

नामकरण, रीमर- सामग्री, प्रकार 

(हाथ और मशीन रीमर)। 

िायिीय डड्रल, डड्रल त्रबट्स के 

प्रकार, होक्ल्डगं डडिाइस। 

झुकने की संभाल और रखरखाि। 

स्ट्िील का पदनाम-
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 एआईएसआई/एसएई 

संख्यात्मक प्रणाली और 

यूरोपीय मानक 

विननमेयता, सीमाए,ं फिि और 

सहनशीलता की आिश्यकता। 

16. 2 मममी मोिाई और कोण 

प्रोफाइल  

( अलग-अलग डशै व्यास के साथ 

काउंिरसंक हेड और गोल हेड 

ररिेि) पर स्ट्क्िीज ररिेटिंग या 
"सी" स्ट्क्िीज प्रदमशमत करें: 

- पलिना 
- ररिेटिगं ननचोडें या "सी" ननचोडें 
- ररिेि गेज का उपयोग करके 

स्ट्ियं जांच करें 
- आयामी सिीकता की जााँच करें 
- तु्रटियों को सुधारें  

शीि धारक वपन: सामग्री, 
ननमामण, प्रकार, सिीकता और 

उपयोग। 

शीि धातु बनाने की शब्दािली, 
झुकने की गणना, मोड भत्ता, 
कुल विकमसत चौडाई की 
गणना। 

उपकरणों को पकडना और 

दबाना 
ननचोड आटद के साथ बुननयादी 
ररिेटिगं संचालन, ररिेटिगं 

उपकरण, देखभाल, रखरखाि, 

सॉमलड ररिेि पररभार्ा, प्रकार, 

आकार, सामग्री, लंबाई गणना। 

वपच और फकनारे की दरूी की 
गणना, वपच और फकनारे की दरूी 
का महत्ि। 

व्यािसानयक 

कौशल 35 

घंिे; 

व्यािसानयक 

ज्ञान 10 घंिे 

 

संरचना भाग ननमामण की 
योजना बनाएं और उसका 
प्रदशमन करें, उन्हें इकट्ठा 
करें, आयामी सिीकता की 
जांच करें और असेंबली की 
कायमक्षमता का मूल्यांकन 

करें। (उदाहरण: थोडा मुडा 
हुआ विमान) 

 
 
 

17. पािम ननमामण का प्रदशमन करें 
(उदाहरण: थोडा मुडा हुआ 

विमान): एल्यूमीननयम शीि 

(एएल 5086), आकार 200 मममी 
x 100 मममी, 1.5 मममी की मोिाई 

पर समायोजन संचालन प्रदमशमत 

करें: 
- िेम्पलेि के साथ रेमसगं, बेल्ि 

आरी के साथ कािने की प्रफक्रया, 
फिटिगं प्रफक्रया (फाइलों का 
उपयोग करके) 

- डड्रमलगं, काउंिर डड्रमलगं 

- deburring 

डड्रल एंगल होक्ल्डगं डडिाइस- 

सामग्री, ननमामण और उनके 

उपयोग। 

 

अलाइननगं, झुकना, फिक्क्संग, 

मैकेननकल जॉइननगं, थे्रडेड 

जॉइंटिगं, सीमलगं और िॉफकिं ग 

जैसी असेंबमलगं तकनीकें । 

 

ररिेि गन िूल्स के साथ ररिेटिगं 

ऑपरेशन, देखभाल, रखरखाि, 

विमशष्ट्िता, वििरण, प्रकार और 

उनके उपयोग, हैंडमलगं और 
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- अस्ट्थायी फिटिगं (क्लैंप) 

- ररिेि वपच और फकनारे की दरूी 
की गणना 

- झुकने 
- अस्ट्थायी फिटिगं (क्लैक्म्पंग 

वपन) ररिेटिगं (ननचोड ररिेटिगं, 

"सी" ननचोड) 

- मैनुअल और माइक्रोमेटरक 

काउंिरमसफंकंग 

- ररिेि गेज का उपयोग करके 

स्ट्ियं जांच करें 
- ररिेि गन (विमभन्न व्यास, 

विमभन्न मोिाई, कोण प्रोिाइल, 

काउंिरसंक हेड और गोल हेड 

ररिेट्स) का उपयोग करके 

ररिेटिगं 

- आयामी सिीकता की जााँच करें 
- तु्रटियों को सुधारें  

रखरखाि। ररिेट्स और अन्य 

िास्ट्िनरों को हिाने का कायम। 

िास्ट्िनरों का प्रतीकीकरण - 

एनएएस 523 मानक 

तनाि, खखचंाि, परम शक्क्त, 

सुरक्षा का कारक। 

इंजीननयररगं धातु के भौनतक 

गुण: रंग, िजन, सरंचना और 

चालकता, चंुबकीय, 

संकरणीयता, विमशष्ट्ि गुरुत्ि। 

एमएस के मलए तनाि-तनाि 

िक्र का बुननयादी अध्ययन। 

18. संरचना भागों के ननमामण का 
प्रदशमन करें : (उदाहरण: फे्रम, 

क्स्ट्रंगसम, क्स्ट्प्लसेस) 

एल्युमीननयम 2024 का उपयोग 

करते हुए, शीि का आकार 2000 

मममी x1000 मममी 1.5 मममी या 
2 मममी की मोिाई, झुकने की 
त्रत्रज्या 4,5, ज्याममतीय बाधाओं 
(कोण, गोलाकार) के साथ 

प्राथममक भागों के ननमामण का 
प्रदशमन , समतलता) 

- अनुरेखण 

- ज्याममतीय बाधाओं के साथ आरी 
से कािने की प्रफक्रया 

- झुकने 
- डेत्रबि करना 
- deburring 

शीि मेिल की कायम तकनीकें  
जैस ेबढना, मसकुडना। मसकुडती 
मशीन की हैंडमलगं और 

रखरखाि। 

तापमान मापन े के उपकरण. 

ठोस एिं तरल पदाथम की विमशष्ट्ि 

ऊष्ट्मा. 
तापीय चालकता, ताप हानन और 

ताप लाभ। औसत िेग, त्िरण 

एि ंमंदता। संबंधधत समस्ट्याएाँ. 
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- क्लीयरेंस माप 

- हैंड डड्रल मशीन स ेडड्रमलगं 

- ननकला हुआ फकनारा छेद 

19. संरचना भागों की असेंबली का 
प्रदशमन: एल्युमीननयम 2024, 

शीि आकार 2000 मममी x 1000 

मममी के साथ वपछले ननमममत 

भागों का उपयोग करते हुए, 

ननम्न के संचालन का प्रदशमन 

करें: 
- हैंड डड्रल मशीन स ेडड्रमलगं 

- ररिेि गन, डड्रमलगं धग्रड, 

काउंिरसंक हेड और राउंड हेड 

ररिेट्स, ररिेट्स के विमभन्न 

व्यास का उपयोग करके ररिेटिगं 

- ररिेि गेज का उपयोग करके 

स्ट्ियं जांच करें 
- तु्रटियों को सुधारें  
- असेंबली की कायमक्षमता का 

मूल्यांकन करें 

ितृ्ताकार गनत: ितृ्ताकार गनत 

और रैखखक गनत के बीच संबंध, 

केन्द्रापसारक बल, अमभकेन्द्रीय 

बल। 

 

विमान सुरक्षा प्रथाएाँ: विमान 

कायम क्षेत्र की सुरक्षा के साधन। 

विमानन का संक्षक्षप्त इनतहास, 

सामान्य विमान वििरण, 

िायुगनतकीय धारणाएाँ, एक 

विमान कैसे उडता है। विमान के 

मुख्य भाग (धड, पंख और पंख, 

इंजन और तोरण, लैंडडगं धगयर, 

उपकरण) 
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व्यािसानयक 

कौशल 10 

घंिे; 

व्यािसानयक 

ज्ञान 03 घंिे 

संरचना पैनलों पर 

पीआर सीलेंि अनुप्रयोग 

को समझें और पीआर 

सीलेंि की सही बॉक्न्डगं 

की जांच करें। 

20. पीआर सीलेंि अनुप्रयोग का 
प्रदशमन करें: एल्यूममननयम 2024 

का उपयोग करते हुए, शीि का 
आकार 400 मममी x 200 मममी, 
इसके संचालन का प्रदशमन करें: 

- ज्याममतीय बाधाओं के साथ बेल्ि 

आरी से रेमसगं, कािने की प्रफक्रया 
- हैंड डड्रल मशीन स ेडड्रमलगं 

- काउंिर डड्रमलगं, 

- अचार बनाना, सिाई करना 
- पीआर ममिण 

- अस्ट्थायी फिटिगं 

- ररिेट्स और िास्ट्िनरों को किर 

करना 
- पीआर सीलेंि आिेदन 

- पूणमता की जााँच करें 
- तु्रटियों को सुधारें  

विमान सुरक्षा प्रथाएाँ: सीममत 

शेल्ि जीिन िाले अियिों की 
पहचान, उन्हें कैसे संग्रहीत करें 
और कैसे त्यागें। 

 

पीआर सीलेंि के प्रकार, उपयोग, 

इलाज, पॉि जीिन, भंडारण, 

देखभाल और रखरखाि। 

पीआर भौनतक गुण, सतह 

उपचार से जुडे। 

व्यािसानयक 

कौशल 30 

घंिे; 

व्यािसानयक 

ज्ञान 10 घंिे 

ररिेिेड प्रोिाइल 

ननमामण (खुले और बंद), 

उपकरणों की असेंबली, 
इलेक्क्रकल बॉक्न्डगं, 

सीलेंि अनुप्रयोग/हिाने 
और ररसाि परीक्षण का 
प्रदशमन करें। 

 
 
 
 
 

21. ओपन ररिेिेड बॉक्स ननमामण का 
प्रदशमन करें: एल्यूममननयम 2024 

का उपयोग करते हुए, विमभन्न 

मोिाई की शीि, आकार 400 

मममी x 400 मममी, इनके 

संचालन का प्रदशमन करें: 
- झुकने 
- डड्रमलगं, काउंिर डड्रमलगं 

- काउंिरमसफंकंग 

- टदलचस्ट्प 

- समवपमत समथमन पर ननकला हुआ 

फकनारा छेद (मोिाई 1. 5 मममी के 

साथ 2 स्ट्पार , मोिाई 2.5 मममी 
के साथ 2 स्ट्पार), 

- एंकर निों की असेंबमलयााँ 
- उपकरण और विद्युत हानेस 

सपोिम की असेंबली 
- इलेक्क्रकल बॉक्न्डगं ब्रश का 

मानिीय कारक: मानि प्रदशमन 

और सीमाएाँ, सामाक्जक 

मनोविज्ञान, प्रदशमन को 
प्रभावित करन े िाले कारक, 

भौनतक िातािरण, शारीररक 

कायम; दोहराि कायम; 
 

दृश्य ननरीक्षण; जटिल 

प्रणामलयााँ, िीमों के भीतर और 

बीच संचार; मानिीय तु्रटि, 

कायमस्ट्थल में खतरे। 

 

संबंध पररभार्ा, उपयोग, सुरक्षा। 

बॉक्न्डगं ब्रश की हैंडमलगं और 

रखरखाि 
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उपयोग करके इलेक्क्रकल 

बॉक्न्डगं। 

22. ररिेिेड बंद प्रोफाइल ननमामण का 
प्रदशमन करें : एल्यूममननयम 

2024, िाइिेननयम िीए6िी, शीि 

आकार 400 मममी x 300 मममी 
का उपयोग करते हुए, इसके 

संचालन का प्रदशमन करें : 
- लुढकना, 
- आकार देना, 
- झुकना, 
- डड्रमलगं (एंगल डड्रल मशीन के 

साथ), काउंिर डड्रमलगं 

- काउंिरमसफंकंग 

- विमभन्न मोिाई की शीिों पर 

ररिेटिगं, 

- अचार बनाना, सिाई करना, 
ररिेट्स और िास्ट्िनरों को ढंकना 

- पीआर ममिण, पीआर सीलेंि 

अनुप्रयोग, 

- ननकला हुआ फकनारा छेद बनाना 

धातु सामग्री के मलए विननमामण 

प्रफक्रयाएं: मोक्ल्डगं, िेक्ल्डगं, 

िोक्जिंग, िोक्जिंग डाई, शीि 

मेिल िकम  (झुकना, कािना, 
मुद्रांकन, रोमलगं), एडडटिि 

विननमामण। 
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- चल प्रिेश द्िार बनाना 
- िेडर प्लग और संपीडडत हिा का 

उपयोग करके बंद विगं प्रोफाइल 

का प्रदशमन ररसाि परीक्षण। 

23. प्रदशमन करके पीआर सीलेंि को 
हिाने का प्रदशमन करें: 

- ररिेट्स और िास्ट्िनरों को हिाना 
- स्ट्कै्रवपगं द्िारा मैक्स्ट्िक हिाना 
- सतह की सिाई. 

पीआर सीलेंि हिान ेका सचंालन 

और सिाई। 

व्यािसानयक 

कौशल 35 

घंिे; 

व्यािसानयक 

ज्ञान 20 घंिे 

 

ररिेिेड इंस्ट्िालेशन के 

साथ मल्िी मिेररयल 

कम्पोक्जि सैंडविच 

पैनल का प्रदशमन 

ननमामण, 

िांनछत गुणित्ता के मलए 

ननरीक्षण, गैर-

अनुरूपताओं का पता 
लगाना और समस्ट्या का 
समाधान करना। 

 
 
 
 
 

24. प्रदशमन समग्र पैनल ननमामण: 

जीएिआरपी (ग्लास िाइबर 

प्रबमलत पॉमलमर) और 

यूननडायरेक्शनल सीएिआरपी 
(काबमन िाइबर प्रबमलत पॉमलमर) 

का उपयोग करते हुए, शीि 

आकार 500 मममी x 500 मममी के 

संचालन को प्रदमशमत करता है: 

- मैदानों को धचक्ननत करना 
- फाइबर ओररएंिेशन विकल्प 

बनाना 
- राल अनुपात की गणना 
- समग्र गीला ले-अप 

- गीले ले-अप द्िारा घुमािदार पैनल 

बनाना 
- िैक्यूम बैग स्ट्थापना 
- राल इलाज. 

ममधित िाइबर: प्रकार, 

चालकता, विमशष्ट्ि गुरुत्ि, 

यांत्रत्रक गुण और उपयोग। 

रेक्जन के प्रकार, चालकता, 
विमशष्ट्ि गुरुत्ि, यांत्रत्रक गुण 

और उपयोग। 

समग्र िाइबर अमभविन्यास, 

विमभन्न तरंग प्रकार, राल 

अनुपात गणना। 

समग्र विननमामण प्रफक्रयाएाँ। 

समग्र पदाथम विज्ञान : गुण-

भौनतक एि ं

यांत्रत्रक, के बीच अंतर 

सीएिआरपी, जीएिआरपी, 
एएिआरपी, क्यूएिआरपी, 
विमभन्न बुनाई प्रकार, विननमामण 

विधधयां, राल अनुपात, इलाज, 

सैंडविच सामग्री, विमभन्न कोर 

सामग्री, समग्र तकनीकी कपडा। 

25. समग्र डड्रमलगं का प्रदशमन: वपछले 

जीएिआरपी और सीएिआरपी 
का उपयोग करते हुए, शीि का 
आकार 500 मममी x 500 मममी, 
प्रदशमन संचालन: 

- डड्रमलगं, काउंिर डड्रमलगं 

- काउंिरमसफंकंग 

डड्रल- ममधित सामग्री के मलए 

सामग्री, प्रकार, भाग और 

आकार। विमभन्न सामधग्रयों के 

मलए डड्रल एंगल-कटिगं एंगल, 

कटिगं स्ट्पीड फीड। ममधित 

सामग्री के मलए आरपीएम. 

डड्रमलगं ममधित सामग्री की 
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- अस्ट्थायी फिटिगं 

26. प्रदशमन समग्र सैंडविच ननमामण: 

वपछले सीएिआरपी का उपयोग 

करते हुए, शीि आकार 500 मममी 
x 500 मममी, एक सैंडविच पैनल 

का ननमामण करें: 
- अनुरेखण 

- िाइबर ओररएंिेशन, रेक्जन 

अनुपात गणना, कम्पोक्जि ले-

अप, हनीकॉम्ब कटिगं, िैक्यूम 

बैग, पोलीमराइजेशन। 

हैंडमलगं और रखरखाि। समग्र 

कोर, प्रकार, यांत्रत्रक गुण और 

उपयोग। सैंडविच कंपोक्जि 

विननमामण प्रफक्रयाएं, इलाज। 

27. कम्पोक्जि ररिेिेड इंस्ट्िालेशन 

प्रदमशमत करें: 
बहु-सामधग्रयों (एल्यूमीननयम, 

िाइिेननयम, सीएिआरपी, 
जीआरएिपी...) की विमभन्न मोिाई 

और विमभन्न प्रकार के ररिेट्स और 

िास्ट्िनरों (एलजीपी, हाई-लाइि, चेरी-
मैक्स, कंपोक्जि-लॉक, आटद) का 
उपयोग करके ननम्नमलखखत संचालन 

प्रदमशमत फकए जाते हैं: 
- डड्रमलगं, काउंिर डड्रमलगं, 

काउंिरमसफंकंग 

- deburring 

- रीममगं 

- अस्ट्थायी फिटिगं 

- ररिेट्स और िास्ट्िनरों की 
फिटिगं (एलजीपी, हाई-लाइि, 

चेरी-मैक्स, आटद) 

 

28. ररिेट्स और अन्य िास्ट्िनरों को 
हिाने का प्रदशमन करें: 

मेिामलक और ममधित असेंबली का 
उपयोग करके मैन्युअल डड्रमलगं और 

पंच िूल और वपन डड्रफ्ि के उपयोग 

समग्र संरचना पर ररिेटिगं 

संचालन, ररिेि पुल मशीन, 

देखभाल, रखरखाि, विमशष्ट्िता, 
वििरण, प्रकार और उनके 

उपयोग, उपयोग की विधध। 

 

समग्र धाक्त्िक सयंोजन 

विमशष्ट्िता। समग्र और धात ु

स्ट्थापना, पररभार्ा, प्रकार, 

आकार, सामग्री, लंबाई गणना के 

मलए ब्लाइंड ररिेि और विमशष्ट्ि 

िास्ट्िनरों के विननदेश। 

ब्लाइंड ररिेि और अन्य 

िास्ट्िनरों को हिाने के 

ऑपरेशन। 

विमानन विधान: 

अंतरामष्ट्रीय विमानन कानून: 

मशकागो कन्िेंशन और 

अंतरामष्ट्रीय नागररक उड्डयन 

संगठन की भूममका। नागररक 

उड्डयन महाननदेशालय: भारत 

सुरक्षा नीनत, विमानन ननयामक 

ढांचे की संरचना, सीएआर-21, 

सीएआर-एम, सीएआर-145, 
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द्िारा समग्र घिक पर ररिेट्स और 

अन्य िास्ट्िनरों को हिाया जाता है। 

सीएआर-147 के बीच संबंध। 

सीएआर 21 का सामान्य 

वििरण और उडानयोग्यता 
आिश्यकताओं को लाग ू करने 
का महत्ि। 

29. समग्र ररिेिेड बंद बॉक्स ननमामण 

का प्रदशमन करें: 
सीएिआरपी का उपयोग करते हुए, 

आकार 500 मममी x 500 मममी, एक 

धातु-ममधित असेंबली का ननमामण करें: 
- झुकने 
- टदलचस्ट्प 

- डड्रमलगं 

- काउंिरमसफंकंग 

- वपन लगाना 
- ररिेट्स और िास्ट्िनरों की 

स्ट्थापना 
- पीआर सीलेंि आिेदन। 

- िांनछत गुणित्ता के मलए 

परीक्षण और ननरीक्षण। 

- दोर्ों और गैर-अनुरूपताओं का 
पता लगाना 

- समस्ट्या समाधान एि ं तु्रटियों 
को सुधारना। 

ममधित सामधग्रयों पर पीआर 

सीलेंि, देखभाल और रखरखाि। 

विमान वििरण: एिीए मानक 

और एिीए सूची, मुख्य विमान 

प्रणामलयों और संबंधधत भागों 
का सामान्य वििरण। 

 

विमान रखरखाि कायमक्रम: 

विश्िसनीयता कायमक्रम, 

एएमपी, ऑन कंडीशन 

रखरखाि, िीबीओ संशोधन 

कायमक्रम, ईंधन और तेल खपत 

ररकॉडम का रखरखाि, ननयममत 

रखरखाि अिधध और घिक 

िीबीओ तय करना, प्रारंमभक 

और संशोधन। 

व्यािसानयक 

कौशल 45 

घंिे; 

व्यािसानयक 

ज्ञान 12 घंिे 

 

विमान असेंबली द्रि 

प्रणामलयों (हाइड्रोमलक, 

न्यूमेटिक, कूमलगं, 

ईंधन और ऑक्सीजन) 

का धचत्रण करें और धातु 
पाइप और उपकरण की 
स्ट्थापना, स्ट्कू्रक्ंंंग, 

िॉफकिं ग, लॉफकंग का 
प्रदशमन करें और 

असेंबली की जांच करें। 

 

30. प्रदशमन विमान मसस्ट्िम असेंबली 
चरण संरचना पैनल और मॉक-

अप पर, प्रत्येक मसस्ट्िम 

(हाइड्रोमलक, िायिीय, ईंधन, 

शीतलन और ऑक्सीजन) के 

मलए समझाएं: 
- विमभन्न तत्िों को पहचानें 

और उनकी भूममका स्ट्पष्ट्ि 

करें। 

- ऑपरेटिगं मसस्ट्िम की 
संक्षक्षप्त प्रस्ट्तुनत. 

हाइड्रोमलक, िायिीय, ईंधन, 

शीतलन और ऑक्सीजन 

प्रणामलयों का संक्षक्षप्त वििरण। 

 

एवियोननक सामान्य परीक्षण 

उपकरण का संचालन, कायम और 

उपयोग। 

 

अनपैफकंग और भंडारण की 
क्स्ट्थनत। 

विमभन्न सामान्य क्षनत. 
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- खतरों की पहचान. 

- पैनल के प्रत्येक तत्ि का 
जुडाि संबंधधत आरेख पर 

उसका प्रतीक है। 

- कायम काडम में प्रत्येक तत्ि के 

संयोजन के क्रम की पहचान 

करना। 

- मॉक-अप पर सभी अलग-

अलग तत्िों को असेंबल 

करना। 

- तकनीकी दस्ट्तािेजीकरण के 

अनुसार तु्रटियों की जााँच 

करना और सुधारना। 

विमभन्न प्रकार के प्लग. 

 

तकनीकी दस्ट्तािेजीकरण पर 

मानक अभ्यास प्रफक्रयाएाँ। 

 

31. पाइवपगं स्ट्थावपत करन े स े पहले 

प्रदशमन संचालन (एिीए 

26,28,29,30,35,36,38...): 

- पाइपों पर सुरक्षा और प्रभाि 

की कमी की जााँच करें, 
- सभी प्रकार के पाइपों और 

अलग-अलग लंबाई (रॉली, 
सुरक्षात्मक िोम, बबल रैप, 

रांसपोिम केस) की हैंडमलगं 

- पाइप के प्लग शिर की 
पहचान करें और संबंधधत 

प्लग की स्ट्थापना करें 
- लगाए जाने िाले चेक तत्ि 

क्षनतग्रस्ट्त तो नही ंहुए हैं 
- चेक भाग या उपकरण सखं्या 

मांग पत्र से मेल खाती है 

- समाक्प्त नतधथ जांचें. 

 
 

32. एक आरेख पर पाइप रूटिगं 

प्रदमशमत करें: तकनीकी 
दस्ट्तािेजीकरण के साथ मॉक-

अप पर, ननम्न के सचंालन 

प्रदमशमत करें: 

रूटिगं आरेख. 

 

पाइप के प्रकार के अनुसार 

उपयुक्त अंकन की पररभार्ा । 

 

मसस्ट्िम से संबंधधत तकनीकी 
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- कायम काडम में उक्ल्लखखत 

प्रत्येक पाइप और उससे 
संबंधधत प्रणाली की व्याख्या 
करें 

- द्रि प्रिाह की टदशा पहचानें 
- पाइप रूटिगं प्राप्त करन े के 

मलए उपकरणों और उपकरणों 
की पहचान करें 

- कनेक्शन समाप्त होने की 
क्स्ट्थनत की जााँच करें  

- संरचना पैनल तैयार करें और 

धचक्ननत करें 
- विमभन्न तत्िों का पथ 

धचक्ननत करें 
33. स्ट्कू्रइंग और िॉफकिं ग ऑपरेशन का 

प्रदशमन करें: 
संरचना पैनलों पर उपयुक्त िॉकम  ररचं 

का उपयोग करके विमभन्न प्रकार के 

स्ट्कू्र को कसने और कसन ेके संचालन 

को प्रदमशमत फकया जाता है 

34. लॉफकंग तकनीकों का प्रदशमन करें: 
विमभन्न उप-असेंबली और 

संरचना पैनल पर, इनके सचंालन 

का प्रदशमन करें: 
- नि लॉक िॉशर, वपन और 

कैसल नि, सेल्ि-लॉफकंग नि 

के साथ लॉक करना 
- नि ररिेनर, स्ट्कू्र, नि और 

पाइवपगं और सुरक्षा तार की 
िायर लॉफकंग 

- लॉफकंग दोर् की जााँच करना 
और तु्रटियों का सुधार करना। 

शब्दािली. 
 

एक िॉकम  ररचं का चयन करें और 

एबेकस पर िॉफकिं ग के 

एल्यूममननयम को पढें। 

 

लॉफकंग तकनीक. 

35. ननम्नमलखखत का संचालन करके 

धातुई पाइप स्ट्थापना का प्रदशमन 

करें: 

विमभन्न पाइप जोडन े की 
तकनीकें /ग्राउंडडगं/बाउंडडगं। 

पाइप और आसपास के 
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- कंघी, पाइप सपोिम कॉलर और 

क्लैंप की स्ट्थापना और िॉकम  
कसना। 

- काडम के अनुसार पाइप कनके्ि 

करें । 

- िाल्िों को तोडना, जोडना और 

पाइपों से फिि करना। 

- बॉक्न्डगं लीड के साथ विद्युत 

ननरंतरता और ग्राउंडडगं 

सुननक्श्चत करें। 

- पाइपों और आसपास के 

िातािरण के बीच अंतराल के 

संबंध में विमभन्न 

संरचनात्मक पैनलों पर धात ु

के पाइपों को इकट्ठा करें। 

- स्ट्थापना की जााँच करना और 

तु्रटियों को सुधारना। 

िातािरण के बीच पाइप की 
बाधाओं और अंतराल की 
पहचान करें। 

व्यािसानयक 

कौशल 28 

घंिे; 

व्यािसानयक 

ज्ञान 12 घंिे 

विमान द्रि प्रणामलयों 
के मलए कम्पोक्जि डक्ि 

और लचीली नली की 
स्ट्थापना, स्ट्थापना 
योजनाओं के अनुसार 

ओिरहीि सुरक्षा की 
स्ट्थापना का प्रदशमन 

करें। 

 
 

36. कम्पोक्जि डक्ि स्ट्थापना का 
प्रदशमन: 

- कम्पोक्जि डक्ि सपोिम कॉलर, 

ब्रैकेि इंस्ट्िालेशन और िॉकम  
िाइिननगं। 

- कायम काडम के अनुसार डक्ि को 
कनेक्ि करें। 

- ननराकरण, आस्ट्तीन और 

धौंकनी का संयोजन। 

- नमलकाओं और आसपास के 

िातािरण के बीच अंतराल के 

संबंध में विमभन्न 

संरचनात्मक पैनलों पर 

ममधित नमलकाओं का 
संयोजन। 

- स्ट्थापना की जााँच करना और 

तु्रटियों को सुधारना। 

37. लचीली नली स्ट्थापना का प्रदशमन 

विमभन्न डक्ि जोडन े की 
तकनीकें /ग्राउंडडगं/बाउंडडगं। 

नमलकाओं और आसपास के 

िातािरण के बीच नमलकाओं की 
बाधाओं और अंतराल की 
पहचान करें। 

विमभन्न लचीली नली जोडने की 
तकनीकें । 

लचीली नली की बाधाए,ं झुकने 
की त्रत्रज्या, लचीली नली और 

आसपास के िातािरण के बीच 

मोड और अंतराल। 

सामान्य क्षनत. विमभन्न थममल 

इन्सुलेशन स्ट्लीविगं असेंबली 
तकनीकें । 
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ननम्न द्िारा करें: 
- कायम काडम के अनुसार लचीली 

नली कनेक्ि करें। 

- ननराकरण, फिटिगं का 
संयोजन। 

- िॉकम  ररचं के साथ फिटिगं की 
फिटिगं असेंबली । 

- नमलकाओं और आसपास के 

िातािरण के बीच अंतराल के 

संबंध में विमभन्न 

संरचनात्मक पैनलों पर 

लचीली नली की असेंबली। 

- बढते अिरोधों, झुकने की 
त्रत्रज्या और फकंफकंग की कमी 
की जााँच करना। 

- स्ट्थापना की जााँच करना और 

तु्रटियों को सुधारना। 

 

38. विमभन्न उप-असेंबली पर ननम्न 

के संचालन प्रदमशमत होते हैं: 
- जांचें फक इन्सुलेशन स्ट्लीव्स 

इंस्ट्िॉलेशन योजनाओं, 
मानकों और तकनीकी 
विमशष्ट्िताओं का अनुपालन 

करते हैं। 

- स्ट्लीि को उसकी जगह पर 

रखें और उसे पाइप के काम 

पर लगा दें। 

39. ओिर हीि डडिेक्शन मसस्ट्िम की 
असेंबली/डडससेम्बली का प्रदशमन 

करें: 
- डक्ि कपमलगं पर मि 

इंस्ट्िालेशन 

- िकम  काडम के अनुसार ग्रेविनर 

और िायर लॉफकंग को कनेक्ि 

विमभन्न प्रकार की ग्रेविनर 

प्रणामलयााँ। सामान्य 

क्षनत/गलनतयााँ। 
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करें 
- कायामत्मक स्ट्थापना ननयमों 
के संबंध में विमभन्न नमलकाओ ं

पर ओएचडीएस को इकट्ठा करें 
- तरंगता, तार में मोड और दो 

डडिेक्शन लूप के मलए 

सहनशीलता की जााँच करें 
- चेकडक्ि युग्मन 

- मि क्स्ट्थनत और ग्रेविनर के 

बीच सही समायोजन की जााँच 

करें। 

- उधचत कायम और सही तु्रटियों 
की जााँच करें। 

व्यािसानयक 

कौशल 34 

घंिे; 

व्यािसानयक 

ज्ञान 12 घंिे 

 

विमभन्न यांत्रत्रक उप-

असेंबली (हुक, लॉफकंग 

साधन, उडान ननयंत्रण, 

यांत्रत्रक मलकं रॉड और 

तार) की असेंबली और 

फिटिगं का धचत्रण करें 
और उधचत कामकाज 

की जांच करें। 

 

40. विमभन्न यांत्रत्रक उप-असेंबली की 
असेंबली/डडससेम्बली का प्रदशमन 

ननम्न द्िारा करें: 
- तकनीकी दस्ट्तािेज के 

अनुसार कायम को लागू करना 
- यांत्रत्रक उप-असेंबली को 

अलग करना: भागों का 
िगीकरण, सत्यापन, पहचान 

और भंडारण 

- मैकेननकल सब-असेंबली की 
असेंबली: क्लीयरेंस गैप, िॉकम  
िाइिननगं, लॉकेज 

- सही संयोजन की जााँच करें. 
सभी इकट्ठे टहस्ट्सों के उधचत 

कामकाज की जााँच करें: 
बॉक्न्डगं, लीक। 

विमशष्ट्ि विमान भागों का 
धचत्रण: 

ड्राइंग और रेखाधचत्रों का 
अध्ययन, ड्राइंग के प्रकार और 

आरेख, उनके प्रतीक, िायररगं 

आरेख और योजनाबद्ध आरेख। 

विमभन्न प्रकार की लॉफकंग 

तकनीकें . सामान्य 

क्षनत/गलनतयााँ। 

त्रबयररगं्स: त्रबयररगं्स का 
परीक्षण, सिाई और ननरीक्षण; 

त्रबयररगं्स की स्ट्नेहन 

आिश्यकताएाँ; बयेररगं में 
खराबी. 
 

41. उडान ननयंत्रण और सेटिगं्स की 
प्रदशमनी असेंबली: 
- उडान ननयंत्रण िृंखला के 

घिकों को जोडना: ननयंत्रण 

रॉड, केबल, चरखी, शाफ्ि, 

आटद। 

तकनीकी दस्ट्तािेजीकरण, 

सहनशीलता मानदंड। 

उडान ननयंत्रण िृंखला और 

सेटिगं प्रफक्रया। 

सामान्य क्षनत/गलनतयााँ। 

परीक्षण प्रफक्रया के संबधं में 
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- िकम  काडम में उक्ल्लखखत मानक 

िॉकम  के अनुसार कसना 
- बॉक्न्डगं/ग्राउंडडगं: ग्राउंड 

िमममनेशन को स्ट्कू्र करें, 
विमभन्न पाइपों पर िाननमश 

लगाएं 
- उडान ननयंत्रण कायमक्षमता की 

जााँच करना। 

- केबल की बाधा जााँच/तनाि। 

- असेंबली की कायमक्षमता 
परीक्षण. 

विमशष्ट्ि खतरे. 

व्यािसानयक 

कौशल 29 

घंिे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञान 12 घंिे 

 

प्रदशमन और सुपर िाइज 

सतह उपचार और गैर 

विनाशकारी पररक्षण 

 

42. सतह के क्षरण के उपचार और 

रोकथाम का प्रदशमन करें: - ननमममत 

भागों पर सतह के क्षरण और 

क्षरण के उपचार का प्रदशमन करें : 
- सेंडडगं 

- नमकीन बनाना 
- नए मसरे 

- एलोडाइन प्रफक्रया का 
अनुप्रयोग 

- क्जंक क्रोमेि िच-अप 

- पेंटिगं िच-अप 

- गुणित्ता की जााँच करना और 

तु्रटियों को सुधारना 
 

संक्षारण पररभार्ा: विमभन्न 

प्रकार के संक्षारण (गैल्िेननक, 

वपटिगं, फफलीफॉमम, दरार, तनाि, 

थकान, इंिरग्रेनुलर) 

संक्षारण सुरक्षा के तरीके. 

संक्षारण उपचार. क्षरण की 
रोकथाम, 

सामधग्रयों के भौनतक गुण. 

सतहों के उपचार का ज्ञान, 

पीसना, पररमाजमन करना। 

सतह सुरक्षा, पररभार्ा: प्रकार, 

उपयोग, गुण, पेंि। 

90° कोण िाले सैंडर की हैंडमलगं, 

देखभाल और रखरखाि, 

संक्षारण पुनकामयम और संक्षारण 

हिाने की प्रफक्रयाएं। विशेर् 

कोटिगं, रासायननक फिल्में, 
विशेर् पेंि जैस े अपघर्मक 

प्रनतरोधी पेंि, गमी और संक्षारण 

प्रनतरोधी पेंि 

43. गैर विनाशकारी परीक्षण 

प्रदमशमत करें: 
- दृश्य/ऑक्प्िकल ननरीक्षण 

जैसी विमभन्न विधधयों द्िारा 

गमी उपचार और लाभ. 

ताप उपचार शतें - फक्रटिकल रेंज, 

एनीमलगं, 

सामान्यीकरण, ताप उपचार, 
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दरार का पता लगाना, 

- गमम तेल और चाक विधध. 

- डाई प्रिेशक विधध. 

- चंुबकीय कण का ननरीक्षण, 

- एडी ितममान ननरीक्षण, 

- अल्रासोननक परीक्षण 

- फ्लोरो कण ननरीक्षण 

परीक्षण. 

- ममधित सामग्री का एनडीिी। 

सख्त शमन, तडका लगाना 
काबमराइक्जंग, केस सख्त करना। 

एल्युमीननयम धात ु के भौनतक 

गुण: Al-Cu, AL-Zn और Al-Mg 

का चरण आरेख, ऊष्ट्मा उपचार 

संबद्ध। 

धातु और ममधित सामग्री के 

मलए एनडीिी पररभार्ा, प्रकार, 

उपयोग, देखभाल, रखरखाि। 

व्यािसानयक 

कौशल 24 

घंिे; 

व्यािसानयक 

ज्ञान 12 घंिे 

हाइड्रोमलक मसस्ट्िम पर 

असेंबली की योजना 
बनाएं और उसका 
प्रदशमन करें, मसस्ट्िम के 

असेंबली अनुपालन का 
ननरीक्षण करें और 

ररसाि परीक्षण प्रदमशमत 

करें। 

 
 

44. हाइड्रोमलक मसस्ट्िम पर असेंबली 
का प्रदशमन करें: 

-  हाइड्रोमलक मसस्ट्िम घिकों को 
इकट्ठा करें: िाल्ि, पंप, 

एक्चुएिसम। 

- भागों को एक दसूरे के सापके्ष रखें 
- िकम  काडम में उक्ल्लखखत मानक िॉकम  

के अनुसार कसें 
- बॉक्न्डगं/ग्राउंडडगं: ग्राउंड 

िमममनेशन को स्ट्कू्र करें, विमभन्न 

पाइपों पर िाननमश लगाए ं

- तकनीकी दस्ट्तािेजीकरण के 

अनुसार कायमक्षमता की जााँच करें 
और तु्रटियों को ठीक करें। 

विममन हमइड्रोशलक प्रणमली 
- मसस्ट्िम लेआउि, हाइड्रोमलक 

मसस्ट्िम और शब्दािली का मूल 

तत्ि, 

हाइड्रोमलक मसस्ट्िम के िायदे 

और नुकसान. 

-हाइड्रोमलक तरल पदाथम. 
- हाइड्रोमलक रबर सील और 

पैफकंग िॉशर। 

- हाइड्रोमलक मसस्ट्िम घिक: 

जलाशय, हैंड पंप, त्रबजली 
चामलत पंप, फिल्िर, दबाि 

ननयामक िाल्ि, संचायक, 

चयनकताम िाल्ि, दबाि राहत 

िाल्ि, सफक्रय मसलेंडर, चेक 

िाल्ि, नछद्र जांच िाल्ि, 

अिरोधक िाल्ि, हाइड्रोमलक 

फ्यूज, िाइन डडस्ट्कनेक्ि या 
क्क्िकडडस्ट्कनेक्ि िाल्ि , 

आपातकालीन दबाि ननमामण 

- लचीली हाइड्रोमलक नली। 

विमान में हाइड्रोमलक मसस्ट्िम 

कैसे काम करता है. 

विमानन हाइड्रोमलक्स का लाभ. 

- ननरीक्षण और दबाि परीक्षण. 

- संकेत एि ंचेतािनी प्रणाली. 
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45. हाइड्रोमलक मसस्ट्िम पर डडफॉल्ि 

के साथ मॉक अप पर प्रदशमन 

ननरीक्षण: 

- आरेख के अनुसार रूटिगं 

- स्ट्िच्छता 
- ग्राउंडडगं, बाउंडडगं मानक 

- अंकन और तालाबंदी 
- मसस्ट्िम का अंकन 

- कसने िाले िॉकम  की जााँच करें 
- दस्ट्तािेज में पररभावर्त 

आिश्यकताओं के अनुसार 

मसस्ट्िम के असेंबली अनुपालन 

की जााँच करें । 

46. संपीडडत हिा का उपयोग करके, 

हाइड्रोमलक मसस्ट्िम ररसाि 

परीक्षण प्रदमशमत करें। 

हाइड्रोमलक प्रणाली का तकनीकी 
दस्ट्तािेजीकरण और संचालन। 

सहनशीलता मानदंड. परीक्षण 

प्रफक्रया के संबंध में विमशष्ट्ि 

खतरे. मसस्ट्िम के अनुसार 

मानक ननरीक्षण प्रफक्रया। 

सामान्य दोर्/गलनतयााँ। 

 

व्यािसानयक 

कौशल 24 

घंिे; 

व्यािसानयक 

ज्ञान 10 घंिे 

िायिीय प्रणाली पर 

असेंबली प्रदमशमत करें, 
असेंबली अनुपालन का 
ननरीक्षण करें और 

मसस्ट्िम के ररसाि 

परीक्षणों का प्रदशमन 

करें। 

 
 
 

47. िायिीय प्रणाली पर प्रदशमनी 
संयोजन: 

- िायिीय प्रणाली घिकों को 
इकट्ठा करें: कंप्रेसर, दबाि 

नापने का यंत्र, फिल्िर, 

ननयामक... 

- भागों को एक दसूरे के 

सापेक्ष रखें 
- िकम  काडम में उक्ल्लखखत 

मानक िॉकम  एल्युमीननयम 

के अनुसार कसें 
- बॉक्न्डगं/ग्राउंडडगं: ग्राउंड 

िमममनेशन को स्ट्कू्र करें, 
विमभन्न पाइपों पर िाननमश 

लगाएं 
- तकनीकी दस्ट्तािेज के 

अनुसार कायमक्षमता की जााँच 

करें और तु्रटियों को ठीक करें 
- लीकेज की जााँच करें. 

विमान िायिीय प्रणाली:- 
- पररचय, मसस्ट्िम लेआउि के 

िायदे और नुकसान 

हिाई प्रणाली। 

- उच्च दबाि, मध्यम दबाि और 

ननम्न दबाि प्रणाली। 

- िायिीय प्रणाली घिक, इंजन 

चामलत कंप्रेसर, राहत 

िाल्ि, ननयंत्रण िाल्ि, फिल्िर, 

तेल विभाजक, िायु बोतल, 

दबाि 

कम करने िाले िाल्ि, चेक 

िाल्ि, अिरोधक, िायु कंप्रेसर, 

तेल और जल जाल ननयामक, 

भंडारण बोतलें और िायु पंप। 

- संकेत एि ंचेतािनी प्रणाली 
 

िायिीय प्रणाली का तकनीकी 
दस्ट्तािेजीकरण और संचालन। 
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सामान्य दोर्/गलनतयााँ। 

48. िायिीय प्रणाली पर डडफॉल्ि के 

साथ मॉक अप पर प्रदशमन 

ननरीक्षण: 

- आरेख के अनुसार रूटिगं 

- स्ट्िच्छता 
- ग्राउंडडगं, बाउंडडगं मानक 

- अंकन और तालाबंदी 
- मसस्ट्िम का अंकन 

- कसने िाले िॉकम  की जााँच करें 
- दस्ट्तािेजीकरण में पररभावर्त 

आिश्यकताओं के अनसुार 

मसस्ट्िम के असेंबली 
अनुपालन की जााँच करें। 

49. संपीडडत हिा का उपयोग करके, 

िायिीय प्रणाली ररसाि परीक्षण 

प्रदमशमत करें। 

मसस्ट्िम के अनुसार तकनीकी 
दस्ट्तािेज, मानक ननरीक्षण 

प्रफक्रया। सामान्य 

दोर्/गलनतयााँ। 

व्यािसानयक 

कौशल 24 

घंिे; 

व्यािसानयक 

ज्ञान 12 घंिे 

ऑक्सीजन घिकों की 
फिटिगं और संयोजन 

करना, संयोजन 

अनुपालन का ननरीक्षण 

करना और मसस्ट्िम के 

ररसाि परीक्षण प्रदमशमत 

करना। 

 
 
 

50. ऑक्सीजन घिकों की प्रदशमनी 
असेंबली और फिटिगं: 

- ऑक्सीजन प्रणाली घिकों को 
फिि करना और जोडना 

- भागों को एक दसूरे के सापेक्ष 

रखें 
- िकम  काडम में उक्ल्लखखत मानक 

िॉकम  एल्युमीननयम के 

अनुसार कसें 
- बॉक्न्डगं/ग्राउंडडगं: ग्राउंड 

िमममनेशन को स्ट्कू्र करें, 
विमभन्न पाइपों पर िाननमश 

लगाएं 
- तकनीकी दस्ट्तािेजीकरण के 

अनुसार ररसाि और 

कायमक्षमता की जााँच करना 
और तु्रटियों का सुधार करना। 

विमान ऑक्सीजन मसस्ट्िम: 

- पररचय, मसस्ट्िम लेआउि 

कॉकवपि, केत्रबन स्रोत आपूनतम 
विननयमन। 

- ऑक्सीजन प्रणाली को चाजम 
करना और शुद्ध करना, 
ऑक्सीजन प्रणाली की 
सविममसगं। 

- ऑक्सीजन प्रणाली के मलए 

सामान्य सािधाननयां, संकेत 

और चेतािनी। 

 

तकनीकी दस्ट्तािेजीकरण, 

सहनशीलता मानदंड। परीक्षण 

प्रफक्रया के संबंध में विमशष्ट्ि 

खतरे. 
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51. ऑक्सीजन प्रणाली पर चूक के 

साथ मॉक अप पर ननरीक्षण का 
प्रदशमन करें: 
- आरेख के अनुसार रूटिगं 

- स्ट्िच्छता 
- सीडीसीसीएल मानकों के 

अनुसार ग्राउंडडगं, बाउंडडगं 

- मसस्ट्िम का अंकन 

- कसने िाले िॉकम  की जााँच करें 
- दस्ट्तािेज में पररभावर्त 

आिश्यकताओं के अनसुार 

मसस्ट्िम के असेंबली 
अनुपालन की जााँच करें । 

52. संपीडडत हिा का उपयोग करके, 

ऑक्सीजन प्रणाली ररसाि 

परीक्षण प्रदमशमत करें। 

मसस्ट्िम के अनुसार तकनीकी 
दस्ट्तािेज, मानक ननरीक्षण 

प्रफक्रया। सामान्य 

दोर्/गलनतयााँ। तकनीकी 
दस्ट्तािेजीकरण, सहनशीलता 
मानदंड। परीक्षण प्रफक्रया के 

संबंध में विमशष्ट्ि खतरे. 

 

व्यािसानयक 

कौशल 24 

घंिे; 

व्यािसानयक 

ज्ञान 10 घंिे 

योजना बनाएं और अंत 

तक परररक्षण का 
प्रदशमन करें, 
कायामन्ियन बंद करें 
और प्रदशमन परीक्षण 

करें। 

53. इन्फ्रा-रेड गन या हॉि एयर गन के 

संचालन का प्रदशमन करें: 
- अंनतम कायामन्ियन द्िारा 

परररक्षण (विशेर् माप, 

इन्सुलेशन क्स्ट्रवपगं, शील्ड 

कटिगं, िायर लीड और 

सोल्डर स्ट्लीि इंस्ट्िॉलेशन, 

इन्फ्रा-रेड गन हीटिगं, जााँच) 

- विडंो कायामन्ियन द्िारा 
परररक्षण (विशेर् माप, 

इन्सुलेशन क्स्ट्रवपगं, शील्ड 

कटिगं, िायर लीड और 

सोल्डर स्ट्लीि इंस्ट्िॉलेशन, 

इन्फ्रा-रेड गन हीटिगं, जााँच) 

-  शील्ड स्ट्िॉप कायामन्ियन 

(विशेर् माप, इन्सुलेशन 

क्स्ट्रवपगं, शील्ड कटिगं, गमम 
एयरगन के साथ मसकुडन े

योग्य आस्ट्तीन हीटिगं)। 

िैमाननकी परररक्षक्षत केबल. 

क्स्ट्रवपगं तकनीक और सबंंधधत 

ननरीक्षण। सोल्डर आस्ट्तीन और 

मसकुडने योग्य आस्ट्तीन। 

िायररगं उपकरण: स्ट्केलपेल या 
किर, कटिगं प्लायसम, कैं ची, 
रूलर, इन्फ्रा-रेड गन, हॉि एयर 

गन। गुणित्ता की आिश्यकताएं। 



 

25 
 

     एयरोनॉटिकल स्ट्रक्चर एंड इक्क्िपमेंि फििर (सीआईिीएस) 

 

 
व्यािसानयक 

कौशल 29 

घंिे; 

व्यािसानयक 

ज्ञान 18 घंिे 

विमभन्न िमममनल 

घिकों की क्स्ट्रवपगं, 

फक्रक्म्पंग, विमभन्न 

प्रकार के कनेक्िर पर 

विमभन्न संपकों को 
सक्म्ममलत करना और 

ननकालना और गुणित्ता 
और कायामत्मक विद्युत 

परीक्षण की योजना 
बनाना और ननष्ट्पाटदत 

करना ।  

 
 

54. विमभन्न प्रकार के तारों/केबलों की 
क्स्ट्रवपगं (इन्सुलेशन हिाना) का 
प्रदशमन: 

- क्स्ट्रवपगं प्लायसम का उपयोग 

करके छोिे गेज के तारों को 
अलग करना 

- स्ट्केलपेल का उपयोग करके 

परररक्षक्षत केबलों पर 

इन्सुलेशन हिाना 
- विमशष्ट्ि िूलींग का उपयोग 

करके बडे सेक्शन के केबलों 
को अलग करना और अलग 

करना। 

- गैर-अनुरूपताओं की जााँच 

करना, 
 

55. विमभन्न िमममनल घिकों के 

फक्रक्म्पंग संचालन को ननम्न 

द्िारा प्रदमशमत करें: 
- छोिे गेज के तारों पर संपकों 

को समेिना 
- छोिे गेज के तारों पर लग्स को 

फक्रम्प करना 
- छोिे गेज के तारों को फक्रक्म्पंग 

से जोडा जाता है 

- बडे गेज केबलों पर फक्रक्म्पंग 

प्लग 

- गैर-अनुरूपताओं की जााँच करें 
- संबंधधत तकनीकी शीि पर 

फक्रक्म्पंग ऑपरेशन की 
रेसत्रबमलिी सुननक्श्चत करें 

56. विमभन्न प्रकार के कनेक्िर पर 

विमभन्न संपकों को सक्म्ममलत 

करना और ननकालना प्रदमशमत 

करें/िमममनल ब्लॉक पर लग्स 

तारों/केबलों के प्रकार और गेज 

के अनुसार और तकनीकी 
दस्ट्तािेज के अनुपालन में 
उपयुक्त उपकरणों का उपयोग 

करके क्स्ट्रवपगं तकनीक। 

क्स्ट्रवपगं दोर्/गैर-अनुरूपताएाँ। 

कािने के औजारों के साथ सुरक्षा 
ननयम। 

िायररगं उपकरण: स्ट्केलपेल या 
किर, क्स्ट्रवपगं प्लायसम, रूलर। 

 

िमममनल प्रकार: सामग्री, 
क्स्ट्प्लसेस, लग्स, अनतररक्त तार 

अंत कैप। 

कनेक्िसम के मलए िमममनल 

प्रकार: वपन, सॉकेि, शॉिम-मेल 

संपकम , सीमलगं वपन। 

 

उपकरणों की फक्रक्म्पंग तकनीक 

आिश्यकताएाँ। सफकम ि की 
पहचान. आरेखों का पढना. हैंड 

फक्रक्म्पंग प्लायसम (कॉन्िैक्ट्स, 

लग्स और क्स्ट्प्लसेस के मलए) 

और संबंधधत ननयंत्रणों (गणुित्ता 
की आिश्यकताएं) के साथ छोिे 

गेज तारों के मलए फक्रक्म्पंग 

प्रफक्रयाएाँ। 

िायिीय फक्रक्म्पंग उपकरण और 

संबंधधत ननयंत्रणों (गणुित्ता 
आिश्यकताओं) के साथ बड ेगेज 

केबलों के मलए फक्रक्म्पंग 

प्रफक्रयाएाँ। 

िायररगं उपकरण: फक्रक्म्पंग 

प्लायसम, लोकेिर, पोक्जशनर, 

क्स्ट्रवपगं प्लायसम, कटिगं 



 

26 
 

     एयरोनॉटिकल स्ट्रक्चर एंड इक्क्िपमेंि फििर (सीआईिीएस) 

 

 
कनेक्ि करें: 
- उपयुक्त उपकरणों का 

उपयोग करके विमभन्न 

कनेक्िर प्रकार (आयताकार, 

गोलाकार, मॉड्यूल) पर 

सक्म्मलन/ननष्ट्कर्मण 

- संबद्ध जााँचें 
- आयताकार कनेक्िसम पर 

कोडडगं पररितमन (पूणम प्रूफफंग 

डडिाइस)। 

- िमममनल ब्लॉकों पर लग्स को 
जोडना और िमममनल ब्लॉक 

किर को सुरक्षक्षत करना। 

57. मल्िीमीिर का उपयोग करके 

विद्युत परीक्षण प्रदमशमत करें: 
- हानेस पर तार की ननरंतरता 

की जााँच करें 
- सक्म्मलन कायों के दौरान 

गलनतयों के मामले में 
समस्ट्या ननिारण करें। 

- गलत क्स्ट्थनत िाले संपकों को 
ननकालकर/पुनः स्ट्थावपत 

करके ठीक करें 
- मरम्मत के बाद गुणित्ता और 

कायामत्मक आिश्यकताओ ं के 

अनुसार हानेस का अनुपालन 

सुननक्श्चत करें 
- मौजूदा इंस्ट्िॉलेशन पर 

गुणित्ता ननरीक्षण करें: दृश्य 

ननरीक्षण द्िारा दोर्ों और 

गैर-अनुरूपताओं का पता 
लगाना। 

- इन्सुलेशन परीक्षण करें. 
ननरंतरता परीक्षण करें 

प्लायसम। कैं ची, केबल किर, 

रूलर और िेप माप। 

उपकरण िैधता. 
सक्म्मलन और ननष्ट्कर्मण 

उपकरण और संबंधधत मानक 

प्रथाएाँ। 

 

सुरक्षा ननयम और िायररगं 

प्रथाओं स े संबंधधत तकनीकी 
दस्ट्तािेज का उपयोग करें 
िैमाननक विद्युत तार और 

केबल: विशेर्ताएाँ, संदभम, प्रकार 

और गेज, परररक्षक्षत और 

समाक्षीय केबल, विशेर् केबल, 

ननमामता अंकन, पहचान अकंन। 

विमान में विद्युत केबल की 
ननरंतरता परीक्षण की 
आिश्यकता । िायररगं आरेख 

समझ और समस्ट्या ननिारण 

विधध। 

गुणित्ता जांच। 

1. विद्युत परीक्षण: कंडक्िर 

प्रनतरोध परीक्षण, उच्च िोल्िेज 

परीक्षण, 

2. इन्सुलेशन प्रनतरोध परीक्षण. 

डडक्जिल मल्िीमीिर का उपयोग 

करके ननरंतरता की जााँच की 
जाती है। 

व्यािसानयक ड्राइंग के अनुसार हानेस 58. हानेस बनाने के मलए आकार देने तार और केबल दोहन 
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कौशल 39 

घंिे; 

व्यािसानयक 

ज्ञान 15 घंिे 

बनाने, हानेस घिकों की 
असेंबली, फिटिगं और 

इंस्ट्िॉलेशन हानेस के 

ननमामण के मलए 

तारों/केबलों को आकार 

देने और बांधने की 
योजना और ननष्ट्पादन 

का प्रदशमन करें और 

तु्रटियों की जांच करें। 

और तारों/केबलों को बाधंने का 
प्रदशमन करें: 
- तारों/केबलों की जााँच करें: 

संदभम लंबाई (सटहष्ट्णुता की 
धारणा) 

- तकनीकी ननदेशों के अनुरूप 

तारों/केबलों की पहचान करें 
-  तारों/केबलों को उनके गतंव्य 

के अनुसार सेि करें (लेआउि - 

िायररगं आरेख) 

- तारों/केबलों को प्लाक्स्ट्िक 

िाई या लेमसगं िेप स ेबांधें 
- कपडा/प्लाक्स्ट्िक सुरक्षात्मक 

आिरण या आस्ट्तीन स्ट्थावपत 

करें 
- क्स्ट्थनत माकम र स्ट्थावपत करें 

(रंगीन स्ट्कॉच िेप या लेमसगं 

िेप) 

- लेबल का उपयोग करके 

हानेस और इसकी विमभन्न 

शाखाओं को पहचानें। 

ननरीक्षण और गुणित्ता 
आश्िासन 

59. िॉकम  ररचं, स्ट्रैप ररचं, थे्रड लॉक, 

लॉक िायर और कनेक्िर असेंबली 
िूल्स का उपयोग करके हानेस 

घिकों की अंनतम असेंबली का 
प्रदशमन करें: 
- कायम काडम के अनुसार सभी 

कनेक्िर सहायक उपकरण 

स्ट्थावपत करना 
- गोलाकार कनेक्िसम पर पीछे 

के शैलों को कसना और िॉकम  
करना और उधचत लॉफकंग 

प्रफक्रयाओं, अंकन प्रफक्रयाओं 

आिश्यकताएाँ। 

तारों की स्ट्थापना और प्रकार. 

तार की पहचान. पहचान धचन्हों 
की ननयुक्क्त. प्रत्यक्ष और 

अप्रत्यक्ष धचनन. तार धचननों के 

प्रकार. 

िायररगं आरेख और लेआउि 

ड्राइंग की समझ, प्लाक्स्ट्िक िाई 

या िेक्सिाइल लेमसगं िेप का 
उपयोग करके बांधने की 
तकनीक, हानेस के मलए यांत्रत्रक 

सुरक्षा (प्लाक्स्ट्िक और 

िेक्सिाइल स्ट्लीव्स, मसकुडने 
योग्य स्ट्लीव्स)। 

िॉफकिं ग विमशष्ट्िताएाँ. 
तार ताला स्ट्थापना. 
कनेक्िर प्रकार: प्लग/सॉकेि, 

मोबाइल/फिक्स्ट्ड, गोलाकार, 

आयताकार, जकं्शन मॉड्यूल, 

ग्राउंडडगं मॉड्यूल, 

एआरआईएनसी कनके्िर, 

िमममनल ब्लॉक, ररले बेस। 

कनेक्िर सहायक उपकरण: बैक 

शेल, केबल क्लैंप, फूल प्रूफफंग 

डडिाइस, सुरक्षात्मक किर, 

सीमलगं प्लग िमममनल प्रकार: 

संपकम , क्स्ट्प्लस, लग्स, स्ट्पेयर 

िायर एंड कैप। िायररगं 

उपकरण: संपकम  
प्रविक्ष्ट्ि/ननष्ट्कर्मण उपकरण, 

फूल प्रूफफंग इजेक्िर। 

िायररगं उपकरण: स्ट्रैप ररचं, 

िॉकम  ररचं, लॉफकंग िायर 

प्लायसम, कनेक्िर असेंबली 
प्लेि। 
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को लागू करना 

- आयताकार कनेक्िसम पर 

कोडडगं करें और केबल क्लैंप 

स्ट्थावपत करें 
- मौजूदा इंस्ट्िॉलेशन पर 

गुणित्ता ननरीक्षण करें: दोर्ों 
और गैर-अनुरूपताओ ंका पता 
लगाना। 

उपभोज्य आपूनतम: थे्रड लॉक, 

लॉक िायर। 

 
 

60. विमभन्न प्रकार के अिैधचगं पािम 
(+20 पररदृश्य) पर फिटिंग और 

इंस्ट्िॉलेशन हानेस का प्रदशमन करें: 
- स्ट्थापना कायम शुरू करने स े

पहले हानेस की अखंडता का 
ननरीक्षण करना 

- कायम काडम के अनुसार संरचना 
पैनलों पर बांधन े के मलए 

संलग्न भागों / रूटिगं सपोिम 
(प्लाक्स्ट्िक िी सपोिम, धातु या 
प्लाक्स्ट्िक क्लैंप, स्ट्पेसर, स्ट्कू्र 

और िॉशर) का चयन करना 
- रैचेि, सॉकेि, स्ट्कू्रड्राइिर और 

िॉकम  ररचं का उपयोग करके 

पैनलों पर अिैधचगं पाट्मस 

स्ट्थावपत करें 
- 2डी रूटिगं ड्राइंग के अनसुार 

विमभन्न अिैधचगं पॉइंट्स पर 

हानेस स्ट्थावपत करें 
- बॉक्न्डगं/ग्राउंडडगं कनेक्शन: 

बॉक्न्डगं/ग्राउंडडगं िमममनलों 
को िॉकम  करें, 
बॉक्न्डगं/ग्राउंडडगं िमममनलों 
पर सुरक्षा िाननमश लगाए ं

- प्लाक्स्ट्िक कैप या बैग के साथ 

कनेक्शन तत्िों की सुरक्षा 
सुननक्श्चत करें 

भागों को जोडना (प्लाक्स्ट्िक िी 
सपोिम, धातु या प्लाक्स्ट्िक क्लैंप, 

स्ट्पेसर, स्ट्कू्र और िॉशर)। 

संरचना और धड के टहस्ट्से (फे्रम, 

क्स्ट्रंगर, ब्रैकेि, पैनल)। 

हानेस फिटिगं ननयम: हानसे की 
अखंडता, झुकने िाली त्रत्रज्या, 
क्स्ट्थनत माकम र, रूटिगं, 

पथृक्करण, कसने का विशेर् 

ध्यान रखें। 
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- संबंधधत रैसेत्रबमलिी शीि पर 

कायों की रैसेत्रबमलिी 
सुननक्श्चत करें 

- तु्रटियों की जााँच करें और 

समस्ट्याओं का समाधान करें। 

इंजीननयररगं ड्रमइंग (40 घंिे) 

व्यािसानयक 

ज्ञान ईडी- 40 

घंिे। 

कायमक्षेत्र में विमभन्न 

अनुप्रयोगों के मलए 

इंजीननयररगं ड्राइंग को 
पढें  और लागू करें। 

ितृ्त, स्ट्पशारेिम और दीघाितृ्त: दी गई ितृ्त-रेखाओं पर स्ट्पशमरेखा बनाने के 

मलए व्यािहाररक अनुप्रयोग प्रफक्रया - लूप पैिनम - स्ट्पशमरेखा ितृ्त - बाहरी 
स्ट्पशमरेखा - आंतररक स्ट्पशमरेखा दीघमितृ्त 

परिलनयक िक्र, अनतपरिलय: इन्िॉल्ि - गुण और उनका अनुप्रयोग। 

परिलनयक िक्र-अनतपरिलनयक िक्र-घुलनशील िक्र के ननमामण की 
प्रफक्रया। एवपसाइक्लोइड्स, हाइपोसाइक्लोइड्स, इनिॉल्यूट्स, स्ट्पाइरल 

और आफकम ममडीज स्ट्पाइरल 

घिकों के टहस्ट्सों की तकनीकी ड्रमइंग/स्ट्केधचगं: िस्ट्त ु के दृश्य तकनीकी 
स्ट्केधचगं का महत्ि-स्ट्केच के प्रकार-आइसोमेटरक ड्राइंग स्ट्केधचगं-

ओक्ब्लक ड्राइंग स्ट्केधचगं। 

अनुममन : अनुमानों का मसद्धांत (विस्ट्ततृ सैद्धांनतक ननदेश), संदभम 
विमान, ऑथोग्राफफक अनुमान अिधारणा पहला कोण और तीसरा कोण, 

त्रबदंओु ं का अनुमान, रेखाओं का अनुमान-सही लंबाई और झुकाि का 
ननधामरण। समतल का प्रक्षपेण, िास्ट्तविक आकार का ननधामरण। लुप्त 

सतहों और दृश्यों पर अभ्यास। ऑथोग्राफफक धचत्रण या विचारों की 
व्याख्या। ठोस पदाथों के प्रथम कोण प्रक्षेपण का पररचय। 

आइसोमेटरक दृश्य : आइसोमेटरक अनुमानों के मूल मसद्धांत 

(सैद्धांनतक अनुमान) 2 स े 3 टदए गए ऑथोग्राफफक दृश्य आइसोमेटरक 

दृश्य। कायमशाला में तैयार िनीचर िस्ट्तुओ ंजैसे िेबल, स्ट्िूल और फकसी 
भी कायम की सरल कायमशील ड्राइंग तैयार करना। 

अनुभमगीय दृश्य: महत्ि और मुख्य विशेर्ताए,ं अनुभागों का 
प्रनतननधधत्ि करने के तरीके, विमभन्न सामधग्रयों के पारंपररक अनुभाग, 

अनुभागों का िगीकरण, अनुभागीकरण में पारंपररक। पूणम खंड, आधे 

खंड, आंमशक या िूिे हुए खंड, ऑिसेि खंड, घूमे हुए खंड और हिाए गए 

खंडों का धचत्रण। अनुभाग में सामधग्रयों के मलए विमभन्न सम्मेलनों का 
धचत्रण, शाफ्ि, पाइप, आयताकार, िगम कोण, चैनल, रोल्ड अनुभागों के 

मलए पारंपररक ब्रेक। विमभन्न िस्ट्तुओ ंके अनुभागीय दृश्य पर अभ्यास। - 

विकमस और प्रनतच्छेदन: सतहों का विकास-सतह के प्रकार- विकास के 

तरीके-प्रनतच्छेदन- प्रनतच्छेदन रेखाएं खींचने के तरीके-महत्िपूणम त्रबदं ुया 
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मुख्य त्रबदं।ु 

िमस्ट्िनर : स्ट्कू्र थे्रड के तत्िों के स्ट्केच, स्ट्िड के स्ट्केच, कैप स्ट्कू्र मशीन स्ट्कू्र, 

सेि स्ट्कू्र, लॉफकंग डडिाइस, बोल्ि, हेक्सागोनल और स्ट्क्िायर नि और नि 

बोल्ि और िॉशर असेंबली। सादे क्स्ट्प्रंग लॉक, दांतेदार लॉक, िाशर, कैप 

नि, चेक नि, स्ट्लॉिेड नि, कैसल नि, सॉन नि, विगं नि, आई ब्लॉि, िी 
बोल्ि और िाउंडेशन बोल्ि के रेखाधचत्र। विमभन्न प्रकार के कीलक मसरों 
के रेखाधचत्र (स्ट्नैप-पैन-शंक्िाकार-काउंिरसंक) चात्रबयों के रेखाधचत्र (धाँसे, 
सपाि, काठी, धगब मसर, िुड्रि) छेद और शाफ्ि असेंबली के रेखाधचत्र। 

विस्ट्ततृ ड्रमइंग और असेंबली ड्रमइंग: मशीन ड्राइंग का वििरण - असेंबली 
ड्राइंग - सतह की गुणित्ता - सतह खत्म मानक - सामान्य इंजीननयररगं 

ड्राइंग के मलए सतह खुरदरापन इंधगत करने की विधध - सतह खुरदरापन 

के संकेत के मलए उपयोग फकए जाने िाले प्रतीक - त्रबछाने की टदशा के 

मलए प्रतीक। ज्याममतीय सहनशीलता. 
पूणम आयाम, सहनशीलता, सामग्री और सतह खत्म विननदेशों के साथ 

ननम्नमलखखत का विस्ट्ततृ धचत्रण 

1. यूननिसमल कपमलगं 

2. बॉल बेयररगं और रोलर बेयररगं। 

3. तेज और ढीली चरखी। 

4. स्ट्िेप्ड और िी बेल्ि पुली। 

5. फ़्लैंज्ड पाइप जोड, समकोण मोड। 

6. लेथ मशीन का िूल पोस्ट्ि. 

7. लेथ मशीन का िेल स्ट्िॉक 

8. स्ट्िेप्ड और िी बेल्ि पुली। 

9. फ़्लैंग्ड पाइप जोड, समकोण मोड। 

10. लेथ मशीन का िूल पोस्ट्ि. 

11. लेथ मशीन का िेल स्ट्िॉक 

सीमा, आकार, फिि, सहनशीलता, मशीननगं प्रतीकों और असेंबली ड्राइंग 

आटद को पढने, आईएसओ मानकों पर ब्लू वप्रिं पढने का अभ्यास। 

इंजीननयररगं ड्रमइंग की रीडडगं: ब्ल ू वप्रिं और मशीन ड्राइंग रीडडगं 

अभ्यास। 

ग्रमफ़ और चमिा : प्रकार (बार, पाई, प्रनतशत बार, लॉगररदममक), ग्राफ और 

चािम की तैयारी और व्याख्या। 

ऑिो सीएडी: इंजीननयररगं ड्राइंग में ऑिोकैड एक्प्लकेशन स े पररधचत 

होना। ड्रा और संशोधधत कमांड का उपयोग करके ऑिोकैड पर अभ्यास 

करें। ड्रा, संशोधधत, पूछताछ कमांड का उपयोग करके आयताकार स्ट्नैप के 
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साथ ऑिोकैड पर अभ्यास करें। िेक्स्ट्ि डायमेंशननगं और डायमेंशननगं 

शैमलयों का उपयोग करके ऑिोकैड पर अभ्यास करें 
नि, बोल्ि और िॉशर बनान ेके मलए ऑिोकैड पर अभ्यास करें। 

समममतीय दृश्य-िगामकार, िेपर और रेडडयल सतह के साथ समममतीय 

दृश्य-सरल और जटिल दृश्य। पररप्रेक्ष्य विचार. आइसोमेटरक धचत्र बनाने 
के मलए आइसोमेटरक स्ट्नैप का उपयोग करके ऑिोकैड पर अभ्यास करें 
हैच कमांड और एक्प्लकेशन का उपयोग करके ऑिोकैड पर अभ्यास करें। 

यूसीएस (यूजर को-ऑडडमनिे मसस्ट्िम) के साथ 3डी वप्रममटिि का उपयोग 

करके ऑिोकैड पर अभ्यास करें। 

कमयाशमलम गणनम एि ंविज्ञमन (40 घंिे) 

पेशेिर ज्ञान 

डब्ल्यूसीएस- 

40 घंिे। 

 
 

व्यािहाररक संचालन 

करने के मलए बुननयादी 
गखणतीय अिधारणा 
और मसद्धांतों का 
प्रदशमन करें। अध्ययन के 

क्षेत्र में बुननयादी विज्ञान 

को समझें और समझाएं। 

 

कमयाशमलम गणनम: 
शभन्न: मभन्न की अिधारणा, संख्याएाँ, चर, अचर, 

अनुपमत एि ंसममनुपमत :- व्यापार संबंधी समस्ट्याएाँ 
प्रनतशत: पररभार्ा, प्रनतशत को दशमलि और मभन्न में बदलना और 

इसके विपरीत। व्यापार से संबंधधत व्यािहाररक समस्ट्याएाँ। 

उत्पाद का अनुमान और लागत. 

बीजगखणत: गुणन और गणुनखंडन के मलए मौमलक बीजगखणतीय सूत्र। 

बीजगखणतीय समीकरण, सरल एि ं यगुपत समीकरण, द्विघात 

समीकरण और उनके अनुप्रयोग। 

क्षेत्रशमनत 2डी: बुननयादी ज्याममतीय पररभार्ाओं, बुननयादी ज्याममतीय 

प्रमेयों पर अिधारणा। क्षेत्रिलों, त्रत्रभुजों, चतुभुमजों, बहुभुजों, ितृ्त, 

त्रत्रज्यखंड आटद के पररमापों का ननधामरण। 

क्षेत्रशमनत 3डी: आयतन , घन के सतह क्षेत्र, घनाकार मसलेंडर, खोखले 

मसलेंडर, गोलाकार वप्रज्म, वपराममड शंकु क्षेत्र, नछन्नक आटद का 
ननधामरण। 

द्रव्यमान, भार, आयतन, घनत्ि, श्यानता, विमशष्ट्ि गुरुत्ि और संबंधधत 

समस्ट्याएं। 

बत्रकोणशमनत: कोणों की अिधारणा, डडग्री, ग्रेड और रेडडयन में कोणों की 
माप और उनका रूपांतरण। त्रत्रकोणममतीय अनुपात और उनके संबंध. 

कुछ मानक कोणों के अनुपात की समीक्षा (0, 30,45,60,90 डडग्री), 
ऊाँ चाई और दरूरयााँ, साधारण समस्ट्याएाँ। 

ग्रमफ़: मूल अिधारणा, महत्ि। 

सरल रेखीय समीकरण के ग्राफ का आलेखन। 

ओम के ननयम, िृंखला-समानांतर संयोजन पर संबंधधत समस्ट्याएं। 

समंक्ख्यकी: बारंबारता सारणी, सामान्य वितरण, कें द्रीय प्रिवृत्त का माप - 
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माध्य, माक्ध्यका और मोड। 

संभाव्यता की अिधारणा. 
पाई चािम, बार चािम, लाइन आरेख, टहस्ट्िोग्राम और आिवृत्त बहुभुज जैस े

चािम। 

 

कमयाशमलम विज्ञमन: 

इकमइयमँ और आयमम: 

इकाइयों की त्रब्रटिश और मीटरक प्रणाली के बीच रूपांतरण। एसआई 

प्रणाली में मौमलक और व्युत्पन्न इकाइयााँ, 
भौनतक मात्राओं के आयाम (एमएलिी)-मौमलक एि ंव्युत्पन्न। 

अशभयमंबत्रकी सममधग्रयमँ: 
लौह धातुओ,ं अलौह धातओु,ं ममि धातुओं आटद के िगीकरण गुण और 

उपयोग। लकडी, प्लाक्स्ट्िक, रबर, मसरेममक औद्योधगक धचपकने िाले 

गैर-धातुओं के गुण और उपयोग। 

गमी और तमपममन: 

अिधारणाएाँ, अंतर, ऊष्ट्मा के प्रभाि, विमभन्न इकाइयााँ, संबंध, विमशष्ट्ि 

ऊष्ट्मा, तापीय क्षमता, गुप्त ऊष्ट्मा, जल समतुल्य, ऊष्ट्मा का यांत्रत्रक 

समतुल्य। 

विमभन्न तापमान मापन े के पैमान े और उनके संबधं। ऊष्ट्मा, चालन, 

संिहन और विफकरण का स्ट्थानांतरण। 

तापीय विस्ट्तार संबंधी गणनाएाँ। 

बल और गनत : 

न्यूिन के गनत, विस्ट्थापन, िेग, त्िरण, मंदता, आराम और गनत के 

ननयम जैस ेरैखखक, कोणीय। 

बल - इकाइयााँ, बलों की संरचना और संकल्प के मलए विमभन्न कानून। 

गुरुत्िाकर्मण के कें द्र और समतल में बलों के संतुलन पर अिधारणा। 

जडत्ि आघूणम और बलाघूणम की अिधारणा. 
कमया, शक्क्त एि ंऊजमा : 
पररभार्ाएाँ, इकाइयााँ, गणना और अनुप्रयोग। 

एचपी, आईएचपी, बीएचपी और एिएचपी की अिधारणा - यांत्रत्रक दक्षता 
के साथ संबंधधत गणना। 

शक्क्त की एसआई इकाई और उनके संबंध। 

िकरमि: 

घर्मण की अिधारणा, घर्मण के ननयम, घर्मण को सीममत करना, घर्मण का 
गुणांक और घर्मण का कोण। उदाहरण के साथ रोमलगं घर्मण और 
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स्ट्लाइडडगं घर्मण। 

झुकी हुई सतहों पर घर्मण 

तनमि तनमि: 

तनाि, तनाि, लोच के मापांक की अिधारणाएाँ। तनाि- तनाि िक्र. हुक 

का ननयम, लोच के विमभन्न मॉड्यूल जैस ेयगं मापाकं, कठोरता मापांक, 

थोक मापांक और उनके संबंध। वपजोन अनुपात। 

समिमरण मशीन: 

यांत्रत्रक लाभ की अिधारणा, िेग अनुपात, दक्षता और उनके संबंध। 

इनक्लाइंड प्लेन, लीिर, स्ट्कू्र जैक, व्हील और एक्सल, डडिरेंमशयल व्हील 

और एक्सल, िमम और िमम व्हील, रैक और वपननयन के कायम मसद्धांत। 

धगयर रेन। 

बबजली: 
ईएमएि, करंि, प्रनतरोध, संभावित अंतर आटद जैसी बुननयादी 
पररभार्ाएाँ। त्रबजली के उपयोग। एसी और डीसी के बीच अंतर. सुरक्षा 
उपकरण। कंडक्िर और अधमचालक और प्रनतरोधक के बीच अंतर, 

कंडक्िर, अधमचालक और प्रनतरोधक के मलए उपयोग की जाने िाली 
सामग्री। 

ओम कानून। प्रनतरोधों का िृंखला, समानांतर और िृंखला-समानांतर 

संयोजन। 

संबंधधत समस्ट्याओं के साथ विद्युत कायम, शक्क्त और ऊजाम की 
अिधारणा, पररभार्ाएाँ और इकाइयााँ। 

द्रि यमंबत्रकी: 
द्रि के गुण (घनत्ि, श्यानता, विमशष्ट्ि भार, विमशष्ट्ि आयतन, विमशष्ट्ि 

गुरुत्ि) उनकी इकाइयों के साथ। 

िायुमंडलीय दबाि, गेज दबाि, ननरपेक्ष दबाि, ननिामत और विभेदक दबाि 

की अिधारणा। 
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मुख्य कौशल के शलए पमठ्यक्रम 

 

1. प्रमशक्षण पद्धनत (सभी सीआईिीएस रेडों के मलए सामान्य) (270 घंिे + 180 घंिे) 

 

उपरोक्त कोर कौशल विर्यों के सीखने के पररणाम, मलू्यांकन मानदंड, पाठ्यक्रम और िूल सूची, 
जो रेडों के एक समूह के मलए सामान्य है, www.bhartskills.gov.in / dgt.gov.in पर अलग स ेप्रदान की 
गई है।  

http://www.bharatskills.gov.in/
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शशक्षण के पररणमम मूल्यमंकन के ममनदंड 

व्यमपमर प्रौद्योधगकी 
1. उद्योग/दकुान के क्षेत्र में 

अपनाई जान े िाली सरुक्षक्षत 

कामकाजी प्रथाओं, पयामिरण 

विननयमन, हाउसकीवपगं और 

विमान सुरक्षा प्रथाओं को लागू 
करें। (एनओएस: 

एएएस/एन9422) 

संगठन की सुरक्षा और सुरक्षा नीनतयों और प्रफक्रयाओं का अनुपालन करें 
व्यक्क्तगत सुरक्षा उपकरण (पीपीई) के उपयोग को पहचानें और प्रदमशमत 

करें। 

बुननयादी प्राथममक धचफकत्सा का प्रदशमन करें और विमभन्न पररक्स्ट्थनतयों 
में उनका उपयोग करें। 

विमभन्न अक्ग्नशामक यंत्रों के बारे में बताए ंऔर आिश्यकतानुसार 

उनका उपयोग करें। 

दघुमिनाओ,ं आग या गैरकानूनी हस्ट्तक्षेप के कृत्यों के मलए संगठन की 
आपातकालीन प्रफक्रयाओं का पालन करें। 

5S अिधारणा और उसके अनुप्रयोग का िणमन करें और उसका अनुपालन 

करें। 

कचरे से बचें, ननपिान के मलए अप्रयुक्त सामधग्रयों और घिकों का पता 
लगाएं, इन्हें पयामिरण की दृक्ष्ट्ि से उधचत तरीके से संग्रटहत करें 
विमान सुरक्षा प्रथाओं का प्रदशमन करें 
सुननक्श्चत करें फक सभी स्ट्िास्ट्थ्य और सुरक्षा ररकॉडम अद्यतन हैं और 

प्रफक्रयाएं अच्छी तरह स ेपररभावर्त हैं। 

 

2. ड्राइंग और आिश्यक 

सहनशीलता के अनुसार 

ज्याममतीय बाधाओ ं के साथ 

विमभन्न सामधग्रयों 
(एल्यूमीननयम और स्ट्िेनलेस 

स्ट्िील, आटद) और विमभन्न 

मोिाई स े बने टहस्ट्सों की 
असेंबली की योजना बनाएं 
और प्रदमशमत करें और 

आयामी सिीकता की जांच 

करें। (एनओएस: 

एएएस/एन9423) 

विमभन्न खंडों और फिटिगं प्रफक्रया की धातुओं पर ड्राइंग के अनुसार 

लाइनों को धचक्ननत करना 
ररिेि वपच और फकनारे की दरूी की गणना और डड्रमलगं, काउंिर बोररगं, 

काउंिरमसफंकंग और थे्रड कटिगं के मलए रेमसगं का प्रदशमन करें 
ज्याममतीय सहनशीलता िाले भागों का समायोजन प्रदमशमत करें: 
लंबितता, समानता, समतलता, गोलाकार, कोण 

धागा कािने और अस्ट्थायी फिटिगं का प्रदशमन करें 
ज्याममतीय बाधाओं के साथ, विमभन्न मोिाई के एल्यूमीननयम और 

स्ट्िेनलेस स्ट्िील भागों की असेंबली का प्रदशमन करें 
मानक प्रफक्रयाओं के अनुसार आयामी सिीकता की जााँच करें 

 

3. ड्राइंग के अनुसार धातु का 
झुकना, स्ट्क्िीज ररिेटिगं या 

रेमसगं, हैक आरी से कािने की प्रफक्रया, झुकने के मलए फिटिगं प्रफक्रया 
की योजना बनाएं और उसे फक्रयाक्न्ित करें 

7. आकलन ममनदंड 
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"सी" स्ट्क्िीज और कोण 

प्रोफाइल प्रदमशमत करें और 

आयामी सिीकता की जााँच 

करें। (एनओएस: 

एएएस/एन9424) 

एल्यूममननयम पर झुकना प्रदमशमत करना, आयामी सिीकता की जांच 

करना और तु्रटियों को ठीक करना 
कोण प्रोफाइल पर स्ट्क्िीज ररिेटिगं या "सी" स्ट्क्िीज प्रदमशमत करें, 
आयामी सिीकता की जााँच करें और तु्रटियों को ठीक करें 

 

4. संरचना भाग ननमामण की 
योजना बनाएं और उसका 
प्रदशमन करें, उन्हें इकट्ठा करें, 
आयामी सिीकता की जांच 

करें और असेंबली की 
कायमक्षमता का मूल्यांकन 

करें। (उदाहरण: थोडा मुडा 
हुआ विमान) (NOS: 

AAS/N9425) 
 

रेमसगं, कटिगं, फिटिगं, डड्रमलगं, काउंिर डड्रमलगं और अस्ट्थायी फिटिगं 

की योजना बनाएं और ननष्ट्पाटदत करें 
ररिेि वपच और फकनारे की दरूी प्रदमशमत करें आयामी सिीकता गणना की 
जांच करें 
अस्ट्थायी फिटिगं, ररिेटिगं और यटद कोई तु्रटि हो तो उसे ठीक करना। 

ज्याममतीय बाधाओं (कोण, गोलाकार, समतलता) के साथ प्राथममक 

भागों का प्रदशमन ननमामण 

संरचना भागों की असेंबली और आयममी सिीकता का प्रदशमन करें 
असेंबली की कायमक्षमता का मूल्यांकन करें और यटद कोई तु्रटि हो तो उसे 
सुधार कर प्रदमशमत करें। 

 

5. संरचना पैनलों पर पीआर 

सीलेंि अनुप्रयोग को समझें 
और पीआर सीलेंि की सही 
बॉक्न्डगं की जांच करें। 

(एनओएस: एएएस/एन9426) 

 

पीआर सीलेंि के अनुप्रयोग के मलए संरचना पैनल तैयार करें 
पीआर ममिण का प्रदशमन करें 
ितममान ररिेट्स/िास्ट्िनर किररगं और पीआर सीलेंि अनुप्रयोग 

पूणमता की जााँच करें और यटद कोई तु्रटि हो तो उसे सुधार कर प्रदमशमत 

करें। 

उपरोक्त प्रफक्रया के मलए सरुक्षा सािधाननयों का पालन करें 
कायमशाला में साि-सिाई बनाए रखना सुननक्श्चत करें 

 

6. ररिेिेड प्रोिाइल ननमामण (खुले 

और बंद), उपकरणों की 
असेंबली, इलेक्क्रकल 

बॉक्न्डगं, सीलेंि 

एक्प्लकेशन/हिाने और ररसाि 

परीक्षण का प्रदशमन करें। 

(एनओएस: एएएस/एन9427) 

 

मानक सुरक्षा मानदंडों के अनुपालन में कायम की योजना बनाएं 
बेंडडगं, डड्रमलगं, काउंिर डड्रमलगं, काउंिरमसफंकंग और ररिेटिगं द्िारा 
ओपन ररिेिेड बॉक्स ननमामण का प्रदशमन करें 
एंकर नि, उपकरण और विद्युत हानेस सपोिम की असेंबली का प्रदशमन 

करें 
रोमलगं, शेवपगं द्िारा ररिेिेड क्लोज्ड प्रोिाइल ननमामण का प्रदशमन करें 
झुकना, डड्रमलगं, काउंिर डड्रमलगं, काउंिरमसफंकंग और ररिेटिगं 

अचार बनाना, सिाई करना, ररिेट्स और िास्ट्िनरों को ढकने का प्रदशमन 

करना, 
पीआर ममिण और पीआर सीलेंि अनुप्रयोग 
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िेडर प्लग और संपीडडत हिा का उपयोग करके ररसाि परीक्षण 

ननष्ट्पाटदत करें। 

मानक प्रफक्रया के अनुसार आयामी सिीकता की जााँच करें 
पीआर सीलेंि को हिाने और सतह की सिाई का प्रदशमन करें 

 

7. ररिेिेड इंस्ट्िालेशन के साथ 

मल्िी मिेररयल कम्पोक्जि 

सैंडविच पैनल के ननमामण का 
प्रदशमन, िांनछत गुणित्ता के 

मलए ननरीक्षण, गैर-

अनुरूपताओ ं का पता लगाना 
और समस्ट्या का समाधान। 

(एनओएस: एएएस/एन9428) 

 

कायम के मलए उपकरण और सामग्री का ननधामरण और चयन करें। 

मानक सुरक्षा मानदंडों के अनुपालन में कायम की योजना बनाएं 
रेक्जन अनुपात की गणना करते हुए माफकिं ग प्लाई के साथ कंपोक्जि 

पैनल ननमामण का प्रदशमन करें। 

गीले ले-अप, िैक्यूम बैग इंस्ट्िालेशन और रेक्जन क्योररगं द्िारा एक 

घुमािदार पैनल बनाएं। 

समग्र डड्रमलगं, काउंिर डड्रमलगं, काउंिरमसफंकंग और अस्ट्थायी फिटिगं का 
प्रदशमन करें 
रेमसगं, िाइबर ओररएंिेशन, रेक्जन अनुपात गणना, कंपोक्जि ले-अप, 

हनीकॉम्ब कटिगं, िैक्यूम बैग और पोलीमराइजेशन द्िारा सैंडविच 

पैनल के ननमामण का प्रदशमन। 

डड्रमलगं, काउंिर डड्रमलगं, काउंिरमसफंकंग, डडबुररगं, रीममगं, अस्ट्थायी 
फिटिगं और ररिेट्स और िास्ट्िनरों फिटिगं द्िारा समग्र ररिेिेड 

इंस्ट्िॉलेशन ननष्ट्पाटदत करें 
धातुई और ममधित असेंबली का उपयोग करके ररिेट्स और अन्य 

िास्ट्िनरों को हिाना 
बेंडडगं, ररिेटिगं, डड्रमलगं, काउंिरमसफंकंग, वपननगं, ररिेट्स और िास्ट्िनरों 
की स्ट्थापना द्िारा धातु-ममधित असेंबली के ननमामण का प्रदशमन करें 
िांनछत गुणित्ता के मलए परीक्षण और ननरीक्षण प्रदमशमत करें। 

प्रदशमन दोर् और गैर-अनुरूपता का पता लगाना 
समस्ट्या समाधान और तु्रटियों को सुधारन ेका प्रदशमन करें। 

 

8. विमान असेंबली द्रि 

प्रणामलयों (हाइड्रोमलक, 

न्यूमेटिक, कूमलगं, ईंधन और 

ऑक्सीजन) का धचत्रण करें 
और धात ुपाइप और उपकरण 

की स्ट्थापना, स्ट्कू्रक्ंंंग, 

िॉफकिं ग, लॉफकंग का प्रदशमन 

विमान के हाइड्रोमलक, िायिीय, ईंधन, ऑक्सीजन और उडान ननयंत्रण 

की प्रणामलयों की व्याख्या करें 
विमान के हाइड्रोमलक, िायिीय, ईंधन, ऑक्सीजन और उडान ननयंत्रण 

के प्रत्येक घिक की भूममका का िणमन करें। 

मॉक-अप पर सभी अलग-अलग तत्िों की असेंबली का प्रदशमन करें, 
तकनीकी दस्ट्तािेजीकरण के अनुसार तु्रटियों की जााँच करें और उन्हें ठीक 

करें। 
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करें और असेंबली की जांच 

करें। (एनओएस: 

एएएस/एन9429) 

 

पाइप लगाने स ेपहले पररचालन का प्रदशमन करें ( सुरक्षा की जांच करें, 
पाइपों की संभाल, प्लग की स्ट्थापना, यटद कोई क्षनत हो तो उसकी जांच 

करें ) 
तकनीकी दस्ट्तािेज के अनुसार मॉक-अप पर पाइप रूटिगं का प्रदशमन करें 
संरचना पैनलों पर उपयुक्त िॉकम  ररचं का उपयोग करके विमभन्न प्रकार 

के स्ट्कू्र को कसने और कसन ेके संचालन का प्रदशमन करें 
विमभन्न उप-असेंबली/संरचना पैनल पर लॉफकंग तकनीकों का प्रदशमन 

और लॉफकंग दोर् की जााँच और तु्रटियों का सुधार। 

विमभन्न िस्ट्तुओं के साथ पाइप की स्ट्थापना, पाइपों का कनेक्शन, िाल्िों 
की फिटिगं और िॉकम  कसने का प्रदशमन करें 
स्ट्थापना की जााँच और तु्रटियों को सुधारन ेका प्रदशमन। 

प्रत्येक मसस्ट्िम के खतरे को पहचानें। 

 

9. विमान द्रि प्रणामलयों के मलए 

कम्पोक्जि डक्ि और लचीली 
नली की स्ट्थापना, स्ट्थापना 
योजनाओं के अनुसार 

ओिरहीि सुरक्षा की स्ट्थापना 
का प्रदशमन करें। (एनओएस: 

एएएस/एन9430) 

 

कम्पोक्जि डक्ि सपोिम कॉलर, ब्रैकेि, स्ट्लीव्स और धौंकनी की असेंबली 
और िॉकम  कसने की प्रदशमनी स्ट्थापना 
कम्पोक्जि डक्ि की स्ट्थापना/असेंबली की जााँच करना और तु्रटियों को 
ठीक करना प्रदमशमत करना 
लचीली नली का प्रदशमन कनेक्शन, िॉकम  ररचं के साथ फिटिगं की 
असेंबली 
लचीली होजों की स्ट्थापना/असेंबली की जााँच करना और तु्रटियों को ठीक 

करना प्रदमशमत करें 
इन्सुलेशन स्ट्लीव्स की स्ट्थापना योजनाओं, मानकों और तकनीकी 
विमशष्ट्िताओं के अनुपालन की जााँच करना प्रदमशमत करें 
डक्ि कपमलगं पर मि इंस्ट्िॉलेशन का प्रदशमन करें, ग्रेविनर और िायर 

लॉफकंग को कनेक्ि करें, कायामत्मक इंस्ट्िॉलेशन ननयमों के अनुसार 

विमभन्न डक्ट्स पर ओिर हीि डडिेक्शन मसस्ट्िम (ओएचडीएस) को 
असेंबल करें। 

डक्ि कपमलगं की प्रदशमन जांच, मि क्स्ट्थनत और ग्रेविनर के बीच 

समायोजन, उधचत कायमप्रणाली और तु्रटियों को सुधारना 
 

10. विमभन्न यांत्रत्रक उप-असेंबली 
(हुक, लॉफकंग साधन, उडान 

ननयंत्रण यांत्रत्रक मलकं रॉड 

और तार) की असेंबली और 

मानक स्ट्थापना के साथ तकनीकी दस्ट्तािेज के अनुपालन में कायम की 
योजना बनाएं। 

यांत्रत्रक उप-असेंबली को अलग करना- भागों को िगीकृत करना, 
सत्यावपत करना, पहचानना और संग्रहीत करना 
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फिटिगं का धचत्रण करें और 

उधचत कामकाज की जांच 

करें। (एनओएस: 

एएएस/एन9431) 

 

मैकेननकल सब-असेंबली की असेंबली करें - क्लीयरेंस गैप, िॉकम  
िाइिननगं, लॉकेज 

सभी इकट्ठे टहस्ट्सों की बॉक्न्डगं, लीक, सही असेंबली और उधचत 

कामकाज की जांच का प्रदशमन करें। 

िकम  काडम में उक्ल्लखखत मानक िॉकम  के अनुसार उडान ननयंत्रण िृंखला 
घिकों की असेंबली और कसने का प्रदशमन 

केबल के तनाि और उडान ननयंत्रण की कायमक्षमता का परीक्षण प्रदमशमत 

करें 
 

11. प्रदशमनी और सुपर िाइज 

सतह उपचार और गैर 

विनाशकारी परीक्षण। 

(एनओएस: एएएस/एन9432) 

 

कायम के मलए उपकरण और सामग्री का पता लगाना और चयन करना। 

सैंडडगं, वपकमलगं, रीिफकिं ग, एलोडाइन प्रफक्रया के अनुप्रयोग, क्जंक 

क्रोमेि िच-अप, पेंटिगं िच-अप द्िारा सतह और संक्षारण उपचार की 
योजना बनाएं और ननष्ट्पाटदत करें 
सतह और संक्षारण उपचाररत भागों की गुणित्ता की जााँच करें और 

तु्रटियों को ठीक करें 
कै्रक डडिेक्शन विधध द्िारा गैर-विनाशकारी परीक्षण करें 
गमम तेल और चाक विधध द्िारा गैर विनाशकारी परीक्षण का प्रदशमन करें 
डाई प्रिेशक विधध द्िारा गैर विनाशकारी परीक्षण का प्रदशमन करें 
चंुबकीय कण ननरीक्षण विधध द्िारा गैर विनाशकारी परीक्षण प्रदमशमत 

करें 
अल्रासोननक और एडी करंि ननरीक्षण विधध द्िारा गैर विनाशकारी 
परीक्षण का प्रदशमन करें 
फ्लोरो कण ननरीक्षण परीक्षण द्िारा गैर विनाशकारी परीक्षण का 
संचालन करें 

 

12. हाइड्रोमलक मसस्ट्िम पर 

असेंबली की योजना बनाएं 
और उसका प्रदशमन करें, 
मसस्ट्िम के असेंबली 
अनुपालन का ननरीक्षण करें 
और ररसाि परीक्षण प्रदमशमत 

करें। (एनओएस: 

एएएस/एन9433) 

 

हाइड्रोमलक मसस्ट्िम घिकों जैस े िाल्ि, पंप, एक्चुएिसम इत्याटद की 
असेंबली का प्रदशमन करें, उन्हें एक दसूरे के सापेक्ष रखें और मानक िॉकम  
के अनुसार कस लें। 

आिश्यकताओं के अनुसार हाइड्रोमलक मसस्ट्िम के असेंबली अनुपालन 

की जााँच करें। 

संपीडडत हिा का उपयोग करके हाइड्रोमलक प्रणाली के ररसाि परीक्षणों 
का प्रदशमन करें 
तकनीकी दस्ट्तािेज के अनुसार इकट्ठे हाइड्रोमलक मसस्ट्िम की 
कायमक्षमता की जााँच करें और तु्रटियों को ठीक करें। 
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13. िायिीय प्रणाली पर असेंबली 

प्रदमशमत करें, असेंबली 
अनुपालन का ननरीक्षण करें 
और मसस्ट्िम के ररसाि 

परीक्षणों का प्रदशमन करें। 

(एनओएस: एएएस/एन9433) 

 

िायिीय प्रणाली घिकों जैस े कंप्रेसर, दबाि नापन े का यंत्र, फिल्िर, 

ननयामक, आटद की असेंबली का प्रदशमन करें, उन्हें एक दसूरे के सापेक्ष 

रखें और मानक िॉकम  के अनुसार कस लें। 

आिश्यकताओं के अनुसार िायिीय प्रणाली के असेंबली अनुपालन की 
जााँच करें। 

संपीडडत हिा का उपयोग करके िायिीय प्रणाली के ररसाि परीक्षणों का 
प्रदशमन करें 
तकनीकी दस्ट्तािेजीकरण के अनुसार असेंबल फकए गए न्यूमेटिक 

मसस्ट्िम की कायमक्षमता की जााँच करें और तु्रटियों को ठीक करें। 

 

14. ऑक्सीजन घिकों की फिटिगं 

और असेंबली करना, असेंबली 
अनुपालन का ननरीक्षण करना 
और मसस्ट्िम के ररसाि 

परीक्षण प्रदमशमत करना। 

(एनओएस: एएएस/एन9434) 

 

ऑक्सीजन प्रणाली घिकों की फिटिगं और संयोजन का प्रदशमन करें, उन्हें 
एक दसूरे के सापेक्ष रखें और मानक िॉकम  के अनुसार कस लें 
आिश्यकताओं के अनुसार ऑक्सीजन प्रणाली के असेंबली अनुपालन की 
जााँच करें। 

संपीडडत हिा का उपयोग करके ऑक्सीजन प्रणाली के ररसाि परीक्षणों 
का प्रदशमन करें 
तकनीकी दस्ट्तािेज के अनुसार इकट्ठे ऑक्सीजन मसस्ट्िम की 
कायमक्षमता की जााँच करें और तु्रटियों को ठीक करें। 

 

15. योजना बनाएं और अंत तक 

परररक्षण का प्रदशमन करें, 
कायामन्ियन बंद करें और 

प्रदशमन परीक्षण करें। 

(एनओएस: एएएस/एन9435) 

अंनतम कायामन्ियन (माप, इन्सुलेशन, क्स्ट्रवपगं, शील्ड कटिगं, िायर 

लीड और सोल्डर स्ट्लीि इंस्ट्िॉलेशन, इन्फ्रा-रेड गन हीटिगं) और प्रदशमन 

परीक्षण द्िारा परररक्षण की योजना बनाएं और ननष्ट्पाटदत करें 
विडंो कायामन्ियन (माप, इन्सुलेशन क्स्ट्रवपगं, शील्ड कटिगं, िायर लीड 

और सोल्डर स्ट्लीि इंस्ट्िॉलेशन, इन्फ्रा-रेड गन हीटिगं) और प्रदशमन 

परीक्षण द्िारा परररक्षण का प्रदशमन करें 
कायामन्ियन को रोककर (माप, इन्सुलेशन क्स्ट्रवपगं, शील्ड कटिगं, गमम 
एयरगन के साथ मसकुडन ेयोग्य आस्ट्तीन को गमम करना) और प्रदशमन 

परीक्षण द्िारा परररक्षण का प्रदशमन करें 
 

16. विमभन्न िमममनल घिकों की 
क्स्ट्रवपगं, फक्रक्म्पंग, विमभन्न 

प्रकार के कनेक्िर पर 

विमभन्न संपकों को 
सक्म्ममलत करना और 

 कायों का विश्लेर्ण कर कायम की तैयारी करें 
विमभन्न प्रकार के तारों/केबलों (छोिे गेज के तार, परररक्षक्षत केबल ) की 
क्स्ट्रवपगं कम प्रदशान 

विमभन्न िमममनल घिकों (संपकम , लग्स, क्स्ट्प्लसेस) के फक्रक्म्पंग संचालन 

का प्रदशमन करें 
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ननकालना और गुणित्ता और 

कायामत्मक विद्युत परीक्षण 

की योजना बनाना और 

ननष्ट्पाटदत करना । 

(एनओएस: एएएस/एन9436) 

 

विमभन्न कनेक्िर प्रकार (आयताकार, गोलाकार, मॉड्यूल) पर ननिेशन 

प्रदमशमत करें 
विमभन्न कनेक्िर प्रकार (आयताकार, गोलाकार, मॉड्यूल) पर ननष्ट्कर्मण 

प्रदमशमत करें 
हानेस पर तार की ननरंतरता की जांच प्रदमशमत करें 
सक्म्मलन कायम के दौरान गलनतयों को पहचानें और अनुपालन करें 
फकसी इंस्ट्िालेशन पर गुणित्ता ननरीक्षण प्रदमशमत करें 

 

17. ड्राइंग के अनुसार हानेस 

बनाने, हानेस घिकों की 
असेंबली, फिटिगं और 

इंस्ट्िॉलेशन हानेस के ननमामण 

के मलए तारों/केबलों को 
आकार देने और बांधने की 
योजना और ननष्ट्पादन का 
प्रदशमन करें और तु्रटियों की 
जांच करें। (एनओएस: 

एएएस/एन9437) 

 

मानक सुरक्षा मानदंडों के अनुपालन में कायम की योजना बनाएं। 

कायम को पूरा करने के मलए आिश्यक उपकरणों का पता लगाए ं और 

उनका चयन करें। 

तार और केबल हानेस आिश्यकताओं और लेआउि ड्राइंग को समझाए ं

हानेस बनाने के मलए तारों/केबलों को आकार देने और बांधने का प्रदशमन - 

तारों/केबलों की लंबाई जांचें, तारों/केबलों की पहचान करें, उनके 

लेआउि/िायररगं आरेख के अनुसार सेि करें, तारों/केबलों को बांधें और 

गुणित्ता आश्िासन का ननरीक्षण करें 
हानेस घिकों की अंनतम असेंबली प्रदमशमत करें - सभी कनेक्िर सहायक 

उपकरण स्ट्थावपत करें, कनेक्िसम को कसें और िॉकम  करें, 
दोर्ों और गैर-अनुरूपताओं का पता लगान ेके मलए गुणित्ता ननरीक्षण का 
प्रदशमन करें 
फिटिगं की योजना बनाएं और उसे फक्रयाक्न्ित करें और विमभन्न प्रकार 

के अिैधचगं भागों पर हानेस स्ट्थावपत करें - संरचना पैनलों पर बांधने के 

मलए अिैधचगं भागों का चयन करें, पनैलों पर अिैधचगं भागों को स्ट्थावपत 

करें, ड्राइंग के अनुसार अिैचमेंि त्रबदंओुं पर हानेस स्ट्थावपत करें, बॉक्न्डगं 

िमममनलों को िॉकम  करें। 

फिटिगं और इंस्ट्िॉलेशन हानेस की तु्रटियों की जांच करना और 

समस्ट्याओं का समाधान करना 
 

18. कायमक्षेत्र में विमभन्न 

अनुप्रयोगों के मलए 

इंजीननयररगं ड्राइंग को पढें  
और लाग ू करें । (एनओएस: 

धचत्रों पर दी गई जानकारी को पढें  और उसकी व्याख्या करें और 

व्यािहाररक कायम ननष्ट्पाटदत करने में उसे लागू करें। 

सामग्री की आिश्यकता, उपकरण और संयोजन/रखरखाि मापदंडों का 
पता लगान ेके मलए विननदेश पढें  और उसका विश्लेर्ण करें। 
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एएससी/एन9410) गुम/अननटदमष्ट्ि मुख्य जानकारी िाले धचत्रों का सामना करें और कायम को 

पूरा करने के मलए छूिे हुए आयाम/पैरामीिरों को भरन ेके मलए स्ट्ियं की 
गणना करें। 

 

19. व्यािहाररक संचालन करने के 

मलए बुननयादी गखणतीय 

अिधारणा और मसद्धांतों का 
प्रदशमन करें। अध्ययन के क्षेत्र 

में बुननयादी विज्ञान को समझें 
और समझाएं। (एनओएस: 

एएससी/एन9411) 

विमभन्न गखणतीय समस्ट्याओं को हल करें 
अध्ययन के क्षेत्र से संबंधधत बुननयादी विज्ञान की अिधारणा को स्ट्पष्ट्ि 

करें 
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उपकरणों और उपकरणों की सूची - एयरोनॉटिकल स्ट्रक्चर एंड इक्क्िपमेंि फििर (सीआईिीएस) 

25 उम्मीदिमरों के बैच के शलए 

क्रममंक। उपकरण एिं उपकरण कम नमम विशशष्ितम ममत्रम 
प्रशशक्षुओं के िूल फकि और अन्य उपकरणों की सूची 

1  स्ट्िील रूल विथ मीटरक & त्रब्रटिश ग्रेजुएशन 200 मममी 25 

2  री स्ट्क्िायर. 150 मममी 25 

3  हैमर  बॉल  पीन  विथ  हैंडल . हैंडल के साथ 0.45 फकग्रा. 25 

4  िाइल  फ्लैि  - सेकंड  कि  विथ  हैंडल  25 सेमी 25 

5  िाइल  हाि  राउंड  सेकंड  कि  25 सेमी 25 

6  रास्ट्प  िाइल  25 सेमी 25 

7  स्ट्कू्र  ड्राइिर  FACOM AN 3,5 x 100 या समतुल्य 25 

उपकरण, उपकरण और समममन्य दकुमन पोशमक 

संरचनम कमयाशमलम 
8.  स्ट्िील  रूल  विथ  मीटरक  & त्रब्रटिश  

ग्रेजुएशन  

500 मममी 25 

9.  िेननमएर  कैमलपर  20 सेमी 25 

10.  क्स्ट्क्रबेर  15 सेमी 25 

11.  सेंिर  पंच  10 सेमी 25 

12.  हैक्साि  फे्रम  अडजस्ट्िेबले  िाइप  30 सेमी 25 

13.  िाइल  फ्लैि  स्ट्मूथ  विथ  हैंडल  15 सेमी 25 

14.  नीडल  िाइल्स  विथ  हैंडल  6 का सेि 25 

15.  िाइल  राउंड  विथ  हैंडल  20 सेमी दसूरा कि 25 

16.  िाइल  हाि राउंड  बास्ट्िडम  विथ  हैंडल  30 सेमी 25 

17.  िुडेन  मैलेि  50 मममी 25 

18.  राउंड  एंगल  रूलर  मापने की सीमा: 0-180° 25 

19.  शीि मेिल सफकसोर  (एविएशन  क्स्ट्नप ) सीधा 10 

20.  शीि मेिल सफकसोर (एविएशन  क्स्ट्नप ) झुका हुआ 10 

21.  देबरररगं िूल होल  2.0 स े6.0 मममी व्यास िाले बोरों को 
डडबुर करने के मलए 

25 

22.  हांडी क्लैम्प्स  आकार। 50 मममी ; दबाि। होक्ल्डगं: 

20 फकग्रा 
125 

8. इंफ्रमस्ट्रक्चर 
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23.  बॉक्न्डगं ब्रश  2.5 मममी से 6.5 मममी 25 

24.  सीलेंि स्ट्पैिुला फकि  03 का सेि 12 

25.  मीटरक िीलर गेज  100 मममी 12 

26.  फ्लूि देबरररगं िूल विथ ब्लेड  2.0 स े6.0 मममी व्यास िाले डडबररगं 

िूल के मलए उपयुक्त 

25 

27.  ड्राइंग कंपास  300 मममी 25 

28.  किाई प्लायसम  FACOM 405.10 या समतुल्य 25 

29.  इलेक्रीमशयन सीजसम  FACOM 841 या समतुल्य 25 

30.  िकम शॉप बेंच फििेड विथ 4 विसेस  विथ  
कम्पािममेंट्स िॉर कीवपगं िूल्स  

4 िीि X 8 िीि X 3 ½ िीि ऊंचाई 7 

31.  क्क्लक प्लायसम  6.5 मममी 25 

32.  िाईस विथ रोिेशन बेस  5 इंच 15 

33.  एयर कंप्रेसर विथ देहमीडडफिएर  15 फकलोिाि 1 

34.  एयर ररजिम कंप्रेसर िैंक  2000 एल 2 

35.  पनुमानतक पाइप + पनुमानतक  मेल  
िीमेल कपमलगं  

आिश्यकता अनुसार 25 

36.  ओिरहेड  PPRC/MS Pneumatic  अरेंजमेंि  
ऐस  पर  द िकम शॉप  डडजाइन  

आिश्यकता अनुसार 1 

37.  ििीकल  वपलर  डड्रल  मशीन  विथ  
कम्पलीि  सेफ्िी  अरेंजमेंि  

20 मममी डड्रल क्षमता 4 

38.  हाइड्रोमलक  धगलोटिन  मशयर  मशीन  
विथ  कम्पलीि  सेफ्िी  अरेंजमेंि  

5 मममी मोिी धातु की चादरें कािने 
के मलए 2100 मममी 

1 

39.  बेल्ि  सॉ  विथ  कम्पलीि  सेफ्िी  
अरेंजमेंि  

300 मममी लंबाई 2 

40.  बेल्ि  सैंड  विथ  कम्पलीि  सेफ्िी  
अरेंजमेंि  

300 मममी लंबाई 2 

41.  मलनीशेर  विथ  कम्पलीि  सेफ्िी  
अरेंजमेंि  

300 मममी लंबाई 2 

42.  बेंच  ग्राइंडर  विथ  कम्पलीि  सेफ्िी  
अरेंजमेंि  

150 मममी पटहया आकार 2 

43.  हाइड्रोमलक  शीि  मेिल  बेक्न्डगं  मशीन  
विथ  कम्पलीि  सेफ्िी  अरेंजमेंि  

1200 मममी, फ्लेम/नाइराइडडगं से 
ब्लेड तक। 5 मममी प्लेि को मोडने में 
सक्षम होना चाटहए 

1 

44.  हाइड्रोमलक  प्रेस  विथ  कम्पलीि  सेफ्िी  5िी 1 
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अरेंजमेंि 

45.  डडपंल डाई सेि  िॉर  िलांगेड होल्स 38 मममी 2 

46.  िूल चेस्ट्ि  एक्क्िप्पड विथ  मैटरक  एंड  
इंच  िूल्स   

मानक आकार 2 

47.  रोमलगं  शीि  मील  मशीन  विथ  
कम्पलीि  सेफ्िी  अरेंजमेंि  

1800 x 2 मममी (अल) 1 

48.  रेफ्रीक्जरेिर  िॉर  पर  सीलेंि  एंड  रेमसन  
स्ट्िॉफकंग  

-22 डडग्री तापमान सेटिगं के साथ 

165 - 200 एल 

1 

49.  स्ट्रैि  पनुमानतक  डड्रल  एलबीबी16 एस022-य ू(2200 

आरपीएम) 

6 

50.  pneumatic  डड्रल  5000 आरपीएम 25 नग 

51.  एंगल  सैंडर  90° 20 000 tr/ममनि 6 

52.  पनुमानतक  एक्सट्रूडर  गन  पीआर के मलए 6 

53.  गन  िाइप  डड्रमलगं  मशीन  1500 र/ममनि (कंुजी के साथ 

मैनुअल चक) 

4 

54.  गन  िाइप  रीममगं  मशीन  500 र/ममनि (कंुजी के साथ मैनुअल 

चक) 

15 

55.  राइि  एंगल  डड्रमलगं  मशीन  90° (कंुजी के साथ मैनुअल चक) 8 

56.  एंगल  डड्रमलगं  मशीन  120° (कंुजी के साथ मैनुअल चक) 4 

57.  पनुमानतक  बेल्ि  सैंडर  डॉिको 12एल1382-36बी2 बेल्ि 

सैंडर, 12-13 िृंखला 
4 

58.  पनुमानतक  इनलाइन  राऊिर डॉिको 10एल4018-01 इनलाइन 

राउिर, 12-40 िृंखला 
2 

59.  Pneumatic "C" ररिेटिगं  मशीन  एडजस्ट्िेबल गैप  5 

60.  Pneumatic स्ट्क्िीजी ररिेटिगं  मशीन  मगरमच्छ प्रकार समायोज्य अंतर 5 

61.  ररिेटिगं  डाई  सेि  िॉर  स्ट्क्िीज  मशीन  ररिेट्स के आकार के अनुसार 3 

62.  Pneumatic  ररिेि  गन  3X 15 

63.  ररिेटिगं  डाई िॉर  ररिेि  गन  सेि  ररिेट्स के आकार के अनुसार 15 

64.  Bucking  बार  सेि  सामग्री िंगस्ट्िन: 5 बफकंग बासम का 
सेि 

3 सेट्स 

65.  ब्लाइंड  ररिेि  गन  मशीन  6.35 मममी 2 

66.  नोज  पीसेज  सेि  ब्लाइंड  ररिेि  10 इंच 2 

67.  डड्रल  बुशेस  सपोिम  आिश्यक साइज के अनुसार 25 

68.  डयनमोमेटरक  की 2 स े20 एनएम 4 
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69.  डयनमोमेटरक  की  20 स े200 एनएम 2 

70.  देबरररगं  कोउन्तेमसिंक  6 मममी 12 

71.  ग्रेनाइि  सरिेस  प्लेट्स  1000 x 700 मममी 2 

72.  िेननमयर हाइि  गेज  500 मममी 2 

73.  V -ब्लॉक  विथ  क्लैंप  150 X 150 X 200 मममी 4 सेि 

74.  डबल  एंडेड  क्स्ट्पनर  6 स े32 मममी 5 सेि 

75.  अडजस्ट्िेबले  क्स्ट्पनर  300 मममी 5 

76.  िाकम   ररचं  14 स े68 एनएम 5 

77.  िाकम   िेस्ट्िर  220 एनएम 1 

78.  एलजीपी  िास्ट्िनसम  गेज   3.2 मममी 5 

79.  एलजीपी  िास्ट्िनसम    4.1 मममी 5 

80.  Hi-लाइि  िास्ट्िनसम  गेज  5/32 इंच स े3/8 इंच 5 

81.  कॉम्पिर  एलसी 0.01 मममी डायल सकेंत 8 

82.  मैग्नेटिक  कॉम्पिर  सपोिम  230 X 170 X व्यास 30 मममी 2 

83.  तरय  स्ट्क्िायर  300 मममी 12 

84.  एंगल  प्लेि  150 X 150 X 250 मममी 5 

85.  िाप्स  एंड  डाई  सेि  M5 से M12  महीन धागे 5 सेि 

86.  मैन्युअल  लाइि  बैिरी क्षमता 6 िाि 5 

87.  िायर  गेज  मीटरक 5 

88.  रेडडयस  गेज  1 स े7 मममी 5 

89.  रेडडयस  गेज  7.5 स े15 मममी 5 

90.  रेडडयस  गेज 15 स े30 मममी 5 

91.  ररिेि  गेज  2.5 मममी, 3.3 मममी, 4.1 मममी 10 प्रत्येक 

92.  गो – नो  गो  गेज  6H7 5 

93.  िेननमएर  डेप्थ  गेज  300 मममी 4 

94.  मैक्ग्नफिएर   एक्स 5 5 

95.  माइक्रोमीिर   0 स े25 मममी 4 

96.  ममरर विथ  हैंडल  45 मममी 5 

97.  रीमर 4.8 mm  4U9mm, 5U9mm 6 प्रत्येक 

98.  फ्लूिेड  हैंड  रीमर  4.1एच7 6 

99.  फ्लूिेड  हैंड  रीमर  4.76H7 6 

100.  फ्लूिेड  हैंड  रीमर  4.83H7 6 

101.  फ्लूिेड  हैंड  रीमर  6H7 25 

102.  काउंिर -बोररगं  ममल  पायलि 4 मममी के साथ 14 एम 8 10 
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103.  ररिेि  किाई  प्लायसम  8 इंच 5 

104.  पॉप  ररिेि  गन   ननयमािली 5 

105.  नॉन  डेसरक्क्ििे  िेक्स्ट्िंग  इक्क्िपमेंि  अल्रासोननक  िेक्स्ट्िंग  फकि  1 

106.  डाई  वपनेत्रांत  िेक्स्ट्िंग  फकि  1 

107.  मैग्नेटिक  पाटिमकल  िेस्ट्ि  फकि  1 

108.  Eddy  करंि  िेक्स्ट्िंग  फकि   1 

109.  मॉक  अप  ऑफ  -   एयरक्राफ्ि  हाइड्रोमलक मसस्ट्िम  1 

110.  एयरक्राफ्ि पनेउमाटिक मसस्ट्िम  1 

111.  एयरक्राफ्ि  ऑक्सीजन  मसस्ट्िम  1 

112.  एयरक्राफ्ि फ्यूल मसस्ट्िम  1 

समग्र उपकरण 
113.  कैं ची केिलर 8 इंच 15 

114.  िेंचुरी िैक्यूम मसस्ट्िम आिश्यकता के अनुसार 15 

115.  िैक्यूम बैग िाल्ि आिश्यकता के अनुसार आिश्यकता 
अनुसार 

116.  कटिगं रूलर 300 मममी 2 

117.  कटिगं  िेबल  विथ िैक्यूम  अरेंजमेंि  4 िीि X 8 िीि X 3 ½ िीि ऊंचाई 2 

118.  एयर  कैचर  ATEX  विथ  इलेट्स िॉर  
एलुममननयम /कम्पोक्जि  डस्ट्ि  

समग्र सामग्री के मलए िकै्यमू िेबल 

के मलए डडजाइन फकया गया 
1 

119.  स्ट्िूल्स  िॉर  िकम बेंच  11 X 9 X 20 इंच 25 

120.  िैक्यूम  गेज  अनुरूप 25 

121.  गन  िॉर  िास्ट्िनर  इंस्ट्िालेशन  - 
GB784 

ब्लाइंड ररिेि NAS1738… और NAS 

1739… के मलए 

2 

122.  नोज  5U-681-25 ब्लाइंड ररिेि NAS1738 के मलए... 5 

123.  नोज  5C-681-25 ब्लाइंड ररिेि एनएएस 1739 के 

मलए... 

5 

124.  गॉज  269G3S ब्लाइंड ररिेि NAS1738… और NAS 

1739… के मलए 

6 

125.  गन  िॉर  िास्ट्िनर  इंस्ट्िालेशन  - GB50 ब्लाइंड ररिेि CCR264-3-3 के मलए 2 

126.  नोज  3C-715B-43 ब्लाइंड ररिेि CCR264-3-3 के मलए 5 

127.  गन  िॉर  िास्ट्िनर  इंस्ट्िालेशन  - 
GB731 

लॉक बोल्ि िास्ट्िनर (जीपीएल) के 

मलए 

2 

128.  नोज  LGP05 -2480-20 लॉक बोल्ि िास्ट्िनर (जीपीएल) के 

मलए 

5 
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129.  गॉज  100-05 लॉक बोल्ि िास्ट्िनर (जीपीएल) के 

मलए 

6 

130.  मैन्युअल  इंस्ट्िालेशन  िूल  सेि  िॉर  
विसुलॉक size 3/16 

विस-ुलोक के मलए 5 

131.  डड्रल  क्जग  िॉर  एंकर  नि  एमएस21055-3 10 

132.  डड्रल  क्जग  िॉर  एंकर  नि   MS21047-3 और NAS1473-3 10 

पमइवपगं  िका शॉप 
133.  िकम बेंच  4 िीि X 8 िीि X 3.5 िीि 5 

134.  प्रोिेक्क्िि  मैि  4 िीि X 8 िीि 10 

135.  स्ट्िूल्स  िॉर  िकम बेंच  11 X 9 X 20 इंच 25 

136.  सेि  ऑफ  ए हाइड्रोमलक  पाइप  ररचं  6 मममी स े32 मममी 3 

137.  पाइप  किर  मैन्युअल  6 मममी स े25 मममी 5 

138.  पाइप  बेक्न्डगं  मशीन  हाइड्रोमलक 1 

139.  पाइप  बेक्न्डगं  िूल  ननयमािली 5 

140.  पाइप  फक्रक्म्पंग  िूल  हाइड्रोमलक या मैनुअल 1 

141.  फे्रम्स  िॉर  असेंबली  ऑफ  पनुमानतक 
/हाइड्रोमलक  पेनल्स  

आिश्यकता के अनुसार 10 

142.  हैंड  ऑपरेिेड  और  िुि  ऑपरेिेड  एयर  
पंप  विथ  डायल  गेज 

मानक 2 

िमयररगं  िका शॉप 

143.  क्स्ट्रवपगं प्लासम आदशम क्स्ट्रपमास्ट्िर 45-2835 या 
समकक्ष 

10 

144.  क्स्ट्रवपगं प्लायसम आदशम क्स्ट्रप मास्ट्िर 45-2834 या 
समकक्ष 

10 

145.  फक्रक्म्पंग  प्लायसम डीएमसी 22520/2-01 या समकक्ष 10 

146.  पोक्जशनेर  डीएमसी 22520/2-02 या समकक्ष 10 

147.  पोक्जशनेर डीएमसी 22520/2-06 या समकक्ष 10 

148.  पोक्जशनेर  डीएमसी 22520/2-08 या समकक्ष 10 

149.  पोक्जशनेर  डीएमसी 22520/2-09 या समकक्ष 10 

150.  पोक्जशनेर   डीएमसी 22520/2-23 या समकक्ष 10 

151.  पोक्जशनेर  K127-2 या समतुल्य 10 

152.  सेि  ऑफ  12 पॉइंट्स  1/4" सॉकेट्स  -
इंच - + त्रबट्स  

FACOM R.161बी या समतलु्य 25 

153.  8 वपसेस  1/4" लॉन्ग  रीच  मीटरक  12 FACOM REL.40 या समतुल्य 25 
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पॉइंट्स  सॉकेट्स  ऑन रैक  

154.  केबल  िाई  गन  पंडडत जीिीएस-ई या समकक्ष 25 

155.  फक्रक्म्पंग  प्लायसम  िॉर  इसोलेटिगं 
िमममनल्स  

एएमपी 47386 या समकक्ष 7 

156.  फक्रक्म्पंग  प्लायसम  िॉर  लग्स  एएमपी 576778 या समकक्ष 2 

157.  फक्रक्म्पंग  प्लायसम  िॉर  लग्स  एएमपी 576779 या समकक्ष 2 

158.  फक्रक्म्पंग  प्लायसम  िॉर  लग्स  एएमपी 576780 या समकक्ष 2 

159.  फक्रक्म्पंग  प्लायसम  िॉर  लग्स  एएमपी 576781 या समकक्ष 2 

160.  फक्रक्म्पंग  प्लायसम  िॉर  लग्स  एएमपी 576782 या समकक्ष 2 

161.  फक्रक्म्पंग  प्लायसम  िॉर  कॉन्िेक्ट्स  डीएमसी 22520/1-01 या समकक्ष 5 

162.  पोक्जशनसम िॉर  DMC 22520/1-01 डीएमसी 22520/1-02 (िीएच1ए) या 
समकक्ष 

5 

163.  केबल  किसम  FACOM 412.16 या समतुल्य 3 

164.  हॉि  एयर  गन  STEINEL HG2320E या समतुल्य 5 

165.  इंफ्रारेड  जनरेिर  आईआर 1759-एमके4-एिी3130ई 

या समकक्ष 

1 

166.  कनेक्िर  प्लायसम  FACOM 410 या समतुल्य 5 

167.   डडक्जिल  मल्िीमीिर  चाउविन अनौक्स CA5220 या 
समतुल्य 

5 

168.  स्ट्रैप  ररचं  ग्लेनएयर िीजी70 या समतुल्य 5 

169.  कनेक्िर  असेंबली  िूल्स  38999 िृंखला या समतुल्य 7 

170.  Bit 3/32" x 50 mm WERA 840/4 या समतुल्य 5 

171.  िुल  प्रूफिंग  एक्सरैक्शन  िूल  िॉर  EN 

3545 

एआईआर एलबी 001901 003 00 

या समकक्ष 

2 

172.  की िॉर  मेल  क्स्ट्प्लि नि  िॉर  EN 

3545 

एआईआर एलबी 001901 001 00 

या समकक्ष 

5 

173.  हेक्सागॉन  की FACOM 83H.5/32" या समतुल्य 5 

174.  ब्रैडी  वप्रिंर  बीएमपी 71 1 

175.  स्ट्िूल्स  िॉर  िकम बेंच  11 X 9 X 20 इंच 25 

176.  फे्रम्स  िॉर  असेंबली  ऑफ  िायररगं  
पैनल्स 

आिश्यकता के अनुसार 10 

177.  िेडर प्लग  ¼ इंच एिपीिी 25 

178.  ओम मीिर  अनुरूप 5 

विविि और सुरक्षम उपकरणों की सूची 
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179.  डस्ट्ि  िैक्यूम  क्लीनर  करचर डब्ल्यूडी 60 3 

180.  ग्रीन  त्रबन  िॉर  रीसाइकल्ड  मिेररयल  60 लीिर 3 

181.  रेड  त्रबन  िॉर  कम्पोक्जि  मिेररयल  60 लीिर 3 

182.  ब्लू  त्रबन  िॉर  मैिेमलक  मिेररयल  60 आईिीआर 3 

183.  स्ट्कॉच  त्रब्रिे  पैड्स  धचकना और खुरदरा आिश्यकता 
अनुसार 

184.  सेफ्िी  सोअर  & आईज  िॉशर   इनलेि कनेक्शन ½ इंच, 10 

एलपीएम 

1 

185.  कंबन  रॉमलयां    30 त्रबन्स  मानक 3 

186.  शीि  मेिल  स्ट्िैफकंग स्ट्िैंड  रोलसम के साथ 2 

187.  वपजन  होल  कैत्रबनेट्स  8 अलमाररयााँ 25 प्रमशक्षुओ ं

के मलए 

188.  मेिल  अलमीराः 1800 x 900 x 450 मममी 10 

189.  स्ट्िैंड्स  िॉर  इंस्ट्िालेशन  स्ट्िोररगं  ऑफ  
Pneumatic िूल्स  

6 िीि X 3 िीि 2 

190.  येलो  कैत्रबनेि  िॉर  स्ट्िोरेज  ऑफ  
हजारदौस  चेममकल्स  

मध्यम आकार 2 

191.  िस्ट्िम  ऐड फकि  10 व्यक्क्तयों के मलए उपयकु्त 1 

192.  िायर  एक्सटिगंुइशेर  5 फकलो एबीसी 6 

 

उपभोग्य िस्ट्तुए ंऔर कच्चम ममल 

संरचनम कमयाशमलम के शलए उपभोज्य/सममग्री 
1.  सुरक्षा कांच सामान्य मानक 50 + 2 नग 

2.  सुरक्षा दस्ट्ताने (किौती प्रनतरोध) मानक आकार के अनुसार 50 + 1 नग 

3.  सुरक्षा के जूत े प्रमशक्षुओ ंकी आिश्यकता के 

अनुसार 

25 + 1 नग 

4.  एप्रन प्रमशक्षुओ ंकी आिश्यकता के 

अनुसार 

25 + 1 नग 

5.  क्लीननगं    ब्रश    विथ  हैंडल  63 मममी 25 

6.  िाइल  काडम  ब्रश  विथ  हैंडल  40 मममी चौडाई 15 

7.  िायिीय तेल मशीन का तेल 25 लीिर 

8.  बेल्ि  िॉर  बेल्ि  सॉ उपलब्ध मशीन के अनुसार 6 

9.  िायिीय बेल्ि सैंडर के मलए बेल्ि उपलब्ध मशीन के अनुसार 6 

10.  बेल्ि बैंड सैंडर के मलए बेल्ि 120 धग्रि आकार 6 



 

51 
 

     एयरोनॉटिकल स्ट्रक्चर एंड इक्क्िपमेंि फििर (सीआईिीएस) 

 

 
11.  मलननशर के मलए डडस्ट्क 120 धग्रि आकार 6 

12.  एल्यूममननयम के मलए हैकसॉ के मलए ब्लेड 14 दांत प्रनत इंच आिश्यकता 
अनुसार 

13.  क्लेको वपन शीि धात ु 2.5 मममी, 3.2 मममी, 4 मममी, आिश्यकता 
अनुसार 

14.  WNX वपन शीि धात ु 2.5 मममी, 3.2 मममी, 4 मममी आिश्यकता 
अनुसार 

15.  माइक्रोमेटरक स्ट्िॉप-काउंिरमसकं पायलि डड्रल आकार के अनसुार आिश्यकता 
अनुसार 

16.  पायलि के साथ माइक्रोमेटरक किर 2.5 मममी, 3.2 मममी, 4 मममी आिश्यकता 
अनुसार 

17.  मैनुअल किर काउंिरमसकं 6 मममी 6 मममी आिश्यकता 
अनुसार 

18.  िाइस जबडा पैड आिश्यकता अनुसार आिश्यकता 
अनुसार 

19.  ठोस गोल कीलक लंबाई 10 मममी 2.5 मममी, 3.2 मममी, 4 मममी, 4.8 

मममी 
आिश्यकता 
अनुसार 

20.  ठोस काउंिरसंक कीलक लंबाई 10 मममी 2.5 मममी, 3.2 मममी, 4 मममी, 4.8 

मममी 
आिश्यकता 
अनुसार 

21.  पॉप ररिेट्स मानक आकार आिश्यकता 
अनुसार 

22.  
डड्रल झाडी 

2.5 मममी, 3.3 मममी, 4.1 मममी, 4.8 

मममी, 6 मममी 
प्रत्येक के 10 

23.  डड्रल कोलेट्स 
ø2.5 मममी, ø3.3 मममी 

10 नग. 

प्रत्येक 

24.  एचएसएस डड्रल त्रबि (केिल एल्यूमीननयम की 
डड्रमलगं के मलए) 

2.5 मममी, 3 मममी, 3.3 मममी, 4.1 

मममी, 4.6 मममी, 4.8 मममी, 5 

मममी, 5.5 मममी, 5.7 मममी, 6 मममी 

आिश्यकता 
अनुसार 

25.  एचएसएस कोबाल्ि (5% या 8%) डड्रल त्रबि 

(कठोर धातु स्ट्िील/िाइिेननयम के मलए) 

2.5 मममी, 3 मममी, 3.3 मममी, 4.1 

मममी, 4.6 मममी, 4.8 मममी, 5 

मममी, 5.5 मममी, 5.7 मममी, 6 मममी 

आिश्यकता 
अनुसार 

26.  काबामइड डड्रल त्रबि (केिल समग्र के मलए) 2.5 मममी, 3.3 मममी, 4.1 मममी, 4.8 

मममी 
आिश्यकता 
अनुसार 

27.  शीि मेिल एल्युमीननयम 2024 मोिाई 1.0 4 िीि X 8 िीि आिश्यकता 
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मममी, 1.2 मममी, 1.5 मममी, 2.0 मममी, 3.0 

मममी, 5.0 मममी 
अनुसार 

28.  ब्लॉक एल्यूममननयम 2024 मोिाई 10.0 मममी, 
20.0 मममी 

120 x 100 मममी आिश्यकता 
अनुसार 

29.  शीि मेिल एल्युमीननयम 5052 मोिाई 1.0 

मममी, 1.2 मममी, 1.5 मममी, 2.0 मममी, 3.0 

मममी 5.0 मममी 

4 िीि X 8 िीि आिश्यकता 
अनुसार 

30.  कोण एल्यूममननयम 2 मममी 25 x 25 मममी 2000 मममी आिश्यकता 
अनुसार 

31.  कोण एल्यूममननयम 2 मममी 30 x 30 मममी 2000 मममी आिश्यकता 
अनुसार 

32.  शीि मेिल 316L मोिाई 1.5 मममी, 2.0 मममी 4 िीि X 8 िीि आिश्यकता 
अनुसार 

33.  शीि मेिल TA6V िें 1.5 मममी, 2.0 मममी 4 िीि X 8 िीि आिश्यकता 
अनुसार 

34.  िायर-लॉक 0,8 मममी स्ट्िेनलेस स्ट्िील 3 फकग्रा 1 

35.  शीि मेिल S320 स्ट्िील 1.5 मममी, 2 मममी 4 िीि X 8 िीि आिश्यकता 
अनुसार 

36.  कोण स्ट्िील S320 3 मममी 40 x 40 मममी 6000 मममी 50 

37.  
सीएिआरपी प्लेि - 

2 मममी, 5 मममी आिश्यकता 
अनुसार 

38.  
सीएिआरपी कोण - 21x21x2 

-एल60,एल75 आिश्यकता 
अनुसार 

39.  
सीएिआरपी कोण 25x25x2 

एल130 आिश्यकता 
अनुसार 

40.  मधुकोश 6 मममी मोिाई 12.7 मममी, 19 मममी 10 मीिर 2 

41.  प्लाक्स्ट्िक स्ट्के्रपर सेि मानक सेि 21 

42.  हीरा पीसने का पटहया 80 मममी 50 

43.  केिलर डड्रल त्रबि 2.5 मममी, 3.3 मममी, 4.1 मममी, 4.8 

मममी 
आिश्यकता 
अनुसार 

44.  पायलि के साथ काबामइड माइक्रोमेटरक किर 3.3 मममी, 4.1 मममी, 4.8 मममी 25 नग. 

प्रत्येक 

45.  राल LY5052 1 फकलोग्राम फकि 25 

46.  काबमन यूडी 1 रोल 5 
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47.  सादा बुनाई काबमन 1 रोल 5 

48.  सादा तरंग फाइबर ग्लास 1 रोल 5 

49.  PTFE लेवपत िाइबर ग्लास 1 रोल 5 

50.  नायलॉन बैधगगं फिल्म 1 रोल 5 

51.  ररलीज फिल्म गैर नछटद्रत 1 5 

52.  िाइबर ग्लास ब्लीडर कपडा 1 रोल 5 

53.  छीलन प्लाई 1 रोल 5 

54.  ररलीज फिल्म नछटद्रत 1 रोल 5 

55.  सैंडडगं डडस्ट्क ROLOC 50 मममी 120 धग्रि 50 

56.  रेत ड्रम फकि 120 आिश्यकता 
अनुसार 

57.  पीआर सीलेंि 1440 ए 2 1440 ए 2 25 

58.  पीआर सीलेंि 1440 बी 2 1440 बी 2 25 

59.  नीला िाननमश बंधन 50 ग्राम 25 

60.  धचपकन ेिाला िेप 25 मममी आिश्यकता 
अनुसार 

61.  धचपकन ेिाला िेप 50 मममी आिश्यकता 
अनुसार 

62.  नीला प्रमशया 50 ग्राम 25 

63.  कायमक्षेत्र सुरक्षात्मक चिाई 4 िीि X 8 िीि 10 

64.  
यूननिसमल हेड ब्लाइंड ररिेि 

डी5/32 - एनएएस1738एम-05 आिश्यकता 
अनुसार 

65.  
यूननिसमल हेड ब्लाइंड ररिेि 

डी5/32-एनएएस1738एम-06 आिश्यकता 
अनुसार 

66.  
काउंिरसंक हेड ब्लाइंड ररिेि 

NAS1739B05-3 या CR2248-5-3 आिश्यकता 
अनुसार 

67.  
अंधी कील 

सीसीआर264-3-3 आिश्यकता 
अनुसार 

68.  
उभरा हुआ मसर अंधी कीलक 

NAS1738बी05-04 आिश्यकता 
अनुसार 

69.  
उभरा हुआ मसर अंधी कीलक 

NAS1738B05-05 या CR2249-5-5 

या समकक्ष 

आिश्यकता 
अनुसार 

70.  
बोल्ि 

NAS1801-3डी-5 या समकक्ष आिश्यकता 
अनुसार 
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71.  

लॉक बोल्ि िास्ट्िनर 

GPL8TP-V06-3 या LGPL4SP-V06-3 

या समकक्ष और संबंधधत फ़्लैंग्ड 

कॉलर 

आिश्यकता 
अनुसार 

72.  

लॉक बोल्ि िास्ट्िनर 

GPL8TP-V06-4 या LGPL4SP-V06-4 

या समकक्ष और संबंधधत फ़्लैंग्ड 

कॉलर 

आिश्यकता 
अनुसार 

73.  

लॉक बोल्ि िास्ट्िनर 

GPL8TP-V06-5 या LGPL4SP-V06-5 

या समकक्ष और संबंधधत फ़्लैंग्ड 

कॉलर 

आिश्यकता 
अनुसार 

74.  

लॉक बोल्ि िास्ट्िनर 

GPL8TP-V06-7 या LGPL4SP-V06-7 

या समकक्ष और संबंधधत फ़्लैंग्ड 

कॉलर 

आिश्यकता 
अनुसार 

75.  
लॉक बोल्ि का िैला हुआ मसर 

डी3/16 और संबंधधत कॉलर आिश्यकता 
अनुसार 

76.  
लॉक बोल्ि का िैला हुआ मसर 

D3/16 GPL3SP-V06-… या समकक्ष 

और संबंधधत कॉलर 

आिश्यकता 
अनुसार 

77.  
HI-लाइि 

EN6115T3-3 या समकक्ष और 

संबद्ध कॉलर 

आिश्यकता 
अनुसार 

78.  
HI-लाइि 

EN6115T3-4 या समकक्ष और 

संबद्ध कॉलर 

आिश्यकता 
अनुसार 

79.  
HI-लाइि 

EN6115T3-5 या समकक्ष और 

संबद्ध कॉलर 

आिश्यकता 
अनुसार 

80.  
HI-लाइि 

EN6115T3-6 या समकक्ष और 

संबद्ध कॉलर 

आिश्यकता 
अनुसार 

81.  
हाय-लाइि 

िैला हुआ मसर D3/16 और संबंधधत 

कॉलर 

आिश्यकता 
अनुसार 

82.  
हाय-लाइि 

िैला हुआ मसर D3/16 EN6115V3-

… या समकक्ष और संबंधधत कॉलर 

आिश्यकता 
अनुसार 

83.  
हाय-लाइि 

काउंिरसंक हेड D3/16 EN6114T3-

… या समकक्ष और संबंधधत कॉलर 

आिश्यकता 
अनुसार 

84.  
हेक्सागोनल हेड ब्लाइंड बोल्ि - 

PLT210-06-… या समकक्ष आिश्यकता 
अनुसार 

85.  
हेक्सागोनल हेड बोल्ि 

डी3/16 – NASM1801-3-… आिश्यकता 
अनुसार 
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86.  

र्ट्कोणीय टढबरी 
डी3/16 - एनएएस1726-3 आिश्यकता 

अनुसार 

87.  
सीधे दो लग्स नि प्लेि 

D3/16 - NASM21047-3 या 
NASM21059-3 या समकक्ष 

आिश्यकता 
अनुसार 

88.  
एंकर नि (अखरोि प्लेि) दो लग्स - 

MS21047-3 या समकक्ष आिश्यकता 
अनुसार 

89.  
एंकर नि (अखरोि प्लेि) कोण - 

MS21055-3 या समकक्ष आिश्यकता 
अनुसार 

90.  
चेरी-मैक्स ररिेट्स 3,2 मममी 

3.2 मममी आिश्यकता 
अनुसार 

91.  
चेरी-मैक्स ररिेट्स 4 मममी 

4 मममी आिश्यकता 
अनुसार 

92.  
आइसोप्रोपाइल एल्कोहल 

आिश्यकता के अनुसार आिश्यकता 
अनुसार 

पमइवपगं कमयाशमलम के शलए उपभोज्य/सममग्री 
93.  नि लॉक िाशर ¼ स े1 इंच आिश्यकता 

अनुसार 

94.  िायर लॉक के मलए िायर कॉइल आिश्यकता के अनुसार आिश्यकता 
अनुसार 

95.  अखरोि अनुचर आिश्यकता के अनुसार आिश्यकता 
अनुसार 

96.  वपन और कैसल नि आिश्यकता के अनुसार आिश्यकता 
अनुसार 

97.  स्ट्ित: लॉक होन ेिाला नि आिश्यकता के अनुसार आिश्यकता 
अनुसार 

98.  एल्यूममननयम पाइप 1/4 इंच _ आिश्यकता 
अनुसार 

99.  एल्यूममननयम पाइप 1/2 इंच _ आिश्यकता 
अनुसार 

100.  एल्यूममननयम पाइप 1 इंच आिश्यकता 
अनुसार 

101.  एल्यूममननयम सीधा कनेक्िर 1/4 इंच _ आिश्यकता 
अनुसार 

102.  एल्यूममननयम सीधा कनेक्िर 1/2 इंच _ आिश्यकता 
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अनुसार 

103.  एल्यूममननयम सीधा कनेक्िर 1 इंच आिश्यकता 
अनुसार 

104.  एल्यूममननयम एल कनेक्िर 1/4 इंच _ आिश्यकता 
अनुसार 

105.  एल्यूममननयम एल कनेक्िर 1/2 इंच _ आिश्यकता 
अनुसार 

106.  एल्यूममननयम एल कनेक्िर 1 इंच आिश्यकता 
अनुसार 

107.  एल्यूममननयम िी कनेक्िर 1/4 इंच _ आिश्यकता 
अनुसार 

108.  एल्यूममननयम िी कनेक्िर 1/2 इंच _ आिश्यकता 
अनुसार 

109.  एल्यूममननयम िी कनेक्िर 1 इंच आिश्यकता 
अनुसार 

110.  पु पाइप 1/2 इंच _ आिश्यकता 
अनुसार 

111.  पीय ूएल कनेक्िर 1/2 इंच _ आिश्यकता 
अनुसार 

112.  पीय ूिी कनेक्िर 1/2 इंच _ आिश्यकता 
अनुसार 

113.  पीय ूसीधा कनेक्िर 1/2 इंच _ आिश्यकता 
अनुसार 

114.  रबर की नली R1 w/एंड फिटिगं 3/8" X 1mtr आिश्यकता 
अनुसार 

िमयररगं कमयाशमलम के शलए उपभोज्य/सममग्री 
115.  

केबल िाई (िाई-रैप) NSA935401-03 या समतुल्य 
आिश्यकता 
अनुसार 

116.  
केबल िाई (िाई-रैप) NSA935401-04 या समतुल्य 

आिश्यकता 
अनुसार 

117.  
केबल िाई (िाई-रैप) NSA935401-05 या समतुल्य 

आिश्यकता 
अनुसार 

118.  
केबल िाई (िाई-रैप) NSA935401-10 या समतुल्य 

आिश्यकता 
अनुसार 
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119.  

लांमसगं िेप रोल NSA8420-3 या समतलु्य 
आिश्यकता 
अनुसार 

120.  
लांमसगं िेप रोल एनएसए8420-7 या समतुल्य 

आिश्यकता 
अनुसार 

121.  
िमममनल NSA936501TA1604 या समतुल्य 

आिश्यकता 
अनुसार 

122.  
िमममनल NSA936501TA2206 या समतुल्य 

आिश्यकता 
अनुसार 

123.  
िमममनल NSA936501TA2005 या समतुल्य 

आिश्यकता 
अनुसार 

124.  
ब्याह 

ईएआर 99 डी 436-37 (9ए991.डी) 
या समकक्ष 

आिश्यकता 
अनुसार 

125.  
डालने/हिाने के उपकरण एम81969/1401 

आिश्यकता 
अनुसार 

126.  
डालने/हिाने के उपकरण एम81969/3901 

आिश्यकता 
अनुसार 

127.  डालने/हिाने के उपकरण एम81969/1411 70 

128.  
केबल CF22 या DR22 या समतुल्य 

आिश्यकता 
अनुसार 

129.  
केबल CF24 या DR24 या समतुल्य 

आिश्यकता 
अनुसार 

130.  
केबल पीएि24 या डीआरबी24 या समकक्ष 

आिश्यकता 
अनुसार 

131.  
केबल एमएलबी24 या समकक्ष 

आिश्यकता 
अनुसार 

132.  
केबल एमएलबी22 या समकक्ष 

आिश्यकता 
अनुसार 

133.  
संपकम /सॉकेि EN 3155-003F2222 या समतुल्य 

आिश्यकता 
अनुसार 

134.  
संपकम /सॉकेि EN 3155-008M2222 या समतुल्य 

आिश्यकता 
अनुसार 

135.  
संपकम /सॉकेि EN 3155-014M2018 या समकक्ष 

आिश्यकता 
अनुसार 

136.  संपकम /सॉकेि EN 3155-015F2018 या समकक्ष आिश्यकता 



 

58 
 

     एयरोनॉटिकल स्ट्रक्चर एंड इक्क्िपमेंि फििर (सीआईिीएस) 

 

 
अनुसार 

137.  
संपकम /सॉकेि EN 3155-016M2018 या समकक्ष 

आिश्यकता 
अनुसार 

138.  
संपकम /सॉकेि EN 3155-016M2222 या समतुल्य 

आिश्यकता 
अनुसार 

139.  
संपकम /सॉकेि EN 3155-018M2018 या समकक्ष 

आिश्यकता 
अनुसार 

140.  
संपकम /सॉकेि EN 3155-019F2018 या समकक्ष 

आिश्यकता 
अनुसार 

141.  
संपकम /सॉकेि EN3155 - 017FA2200 या समकक्ष 

आिश्यकता 
अनुसार 

142.  मसमलकॉन िेप 1 इंच 12 

143.  मसमलकॉन िेप 2 इंच 5 

144.  
सोल्डर स्ट्लीि और हीि मसकुडन ेयोग्य स्ट्लीि ASNE0160-1-0H 

आिश्यकता 
अनुसार 

145.  
सोल्डर स्ट्लीि और हीि मसकुडन ेयोग्य स्ट्लीि ASNE0160-1-1H 

आिश्यकता 
अनुसार 

146.  सोल्डर स्ट्लीि और हीि मसकुडन ेयोग्य स्ट्लीि ASNE0718-02 10 

147.  ररबन - लेबल सिेद M71C-2000-595-WT 4 

148.  ररबन - काली स्ट्याही एम71-आर4300 3 

149.  ररबन - काली स्ट्याही एम71-आर6000 3 

150.  ररबन - लाल स्ट्याही एम71-आर6000-आरडी 1 

151.  ररबन - हरी स्ट्याही एम71-आर6000-जीएन 1 

विविि उपभोग्य िस्ट्तुएं/सममधग्रयमं 
152.  कान प्लग आिश्यकता के अनुसार आिश्यकता 

अनुसार 

153.  विनाइल दस्ट्ताने आिश्यकता के अनुसार आिश्यकता 
अनुसार 

154.  धूल मुखौिा आिश्यकता के अनुसार आिश्यकता 
अनुसार 

155.  ईयर प्लग डडस्ट्पेंसर आिश्यकता के अनुसार 2 

156.  ररिेट्स के भंडारण के मलए प्लाक्स्ट्िक ड्रम आिश्यकता के अनुसार 15 

157.  तार विस्ट्तार बोडम 20 मीिर तार के साथ औद्योधगक 

प्रकार 

5 
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158.  पैन को ब्रश स ेझाडें मानक 50 

159.  क्ग्लसरॉल आिश्यकता के अनुसार 5 एल 

160.  ग्रीज आिश्यकता के अनुसार 5 फक.ग्रा 
161.  सिाई विलायक (अल्कोहल) आिश्यकता के अनुसार आिश्यकता 

अनुसार 

162.  बॉक्स - 2500 लेबल बीएम71-19-423 1 

163.  बॉक्स - 100 लेबल एम71-22-423 1 

िनीचर 

1.  क्लास रूम िेबल्स (3 िीि X 2 िीि)/दोहरी डेस्ट्क की भी 
अनुमनत दी जा सकती है 

13नग. 

2.  प्रमशक्षक के मलए कुसी (सशस्ट्त्र) जंगम 02 

3.  लैपिॉप निीनतम कॉक्न्फगरेशन के साथ 02 नग. 

4.  प्रमशक्षक के मलए िेबल (4 ½ िीि X 2 ½ िीि) दराज और 

अलमारी के साथ 

02 

5.  कम्प्युिर की मेज मानक 02 नग. 

6.  सफेद बोडम 6 िीि X 4 िीि. 01 

7.  एलसीडी प्रोजेक्िर स्ट्क्रीन मानक 01 

8.  दीिार घडी मानक 01 

9.  स्ट्कैनर के साथ लेजर वप्रिंर निीनतम कॉक्न्फगरेशन के अनुसार 01 

10.  स्ट्िील की अलमारी 8 कबूतर लॉकरों के साथ 04 नग. 

11.  स्ट्िील की अलमारी 180x90x45 सेमी 20 नग. 

12.  स्ट्िील की अलमारी 120x60x45 सेमी 04 नग. 

13.  मल्िी ड्रॉअर िूल रैक रॉली न्यूनतम 4 दराज और 20 उपकरण 

क्षमता के साथ 

04 नग. 

टिप्पणी: - 
1. सभी उपकरण सख्त, मजबूत और ग्राउंडेड होन ेचाटहए। 

2. प्रमशक्ष ुके िूलफकि के अंतगमत आने िाली िस्ट्तुओं को छोडकर दसूरी और तीसरी पाली में काम करने िाले बचै को 
कोई अनतररक्त िस्ट्तु उपलब्ध कराने की आिश्यकता नहीं है। 
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